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[ire Entwicklungsmaschine wird mit Netzstrom befrieben und ist so
kanstruiert, doB sie internationalen elektrischen Sicherheilsnorman ent-
spricht. Dennoch sind gewisse grundlegende Sicharhsitsvarkehrungen
beim Betreiben elektrischer Geréte immer zu bekalgen. Dazu gehéren
unfer anderem:

Lesen Sie die gesamte Bedienungsanwalsung, bis Sie sie ganz verstan-
den haben, :

Beachten Sie die am Gerét angebrachien Eliketten —vor allem solche,
die auf mégliche Gefchren hinwelsen,

Wenn das Gerdt von unerfahrensm Personal benutzt werden soll, ist
eine griindliche Unterweisung erforderlich.

Einige Teile im Inneren des Geréits werden bei Kingerem Gebrauch
sehr heill. Passen Sie auf, sich daran nicht zu verbrennen,

Betreiben Sie kein Gerdt, das durch Fall oder anderweitig beschéidigt
worden ist oder dessen elekirische Kabel beschédigt sind. Lassen Sie
Ihr Geréit gegebenentulls von Fachleuten Gberpriifen.

Achten Sie darauf, daB die elekirischen Kabel keine heifien Oberfla-
chen berijhren kénnen,

Yergewissern Sie sich, daf die Kabel so angeordnet sind, dall sie kei-
ner Zugbelastung ausgeseizt sind und niemand dariiber stolpern kann,

Achten Sie beim Betreiben der Maschine darauf, daf3 der Lufistrom
durch die Lisfungssfinungen nicht behindert ist. Eine Behinderung des
Luftstroms kann zur Uberhifzung des Geréts Kihren,

Nehmen Sie keine Verkleidungseile ab, wenn Sie fiir solche Arbeiten
nicht ausgebildet sind. Ein falsches Zusammenbauen kann sowohl Sie
als auch die Mschine geféhrden,

Befolgen Sie die ortsiublichen Gepflogenheiten und Yorschriffen, spezi-
ell beim Aufstellen der Anlage.

Bewalren Sle diese Bedlenungsanteitung gui auf.
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Pictogramme der Entwicklungsmaschine ILFOLAB FP40

Die oben gezeigten Pictogramme werden auf Hinweisschildern an der
Entwicklungsmaschine ILFOLAB FP40 benutzt, Bilte vergewissemn Sie
sich, daf} Sie die Bedeutung der Pictogramme verstanden haben.
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Abbildong 1.1

Beispiel fir den AnschluB} der Entwicklungsmaschine ILFOLAB FP40
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FINFOHRUNG

Siehe Abb. 1.1

Die Entwicklungsmaschine ILFORD ILFOLAB FP4Q ist ein kompaktes
Standgerat zur Vererbeitung von SchworzwsiBifilmen in Kieinbild-
paironen und auf Spulen, Ihre hochwertige Konstruktion gewdhrleistet
Zuverldssigkeit und stets gleichméBig gute Ergebnisse, Sie ist dabei
gonz einfach zu bedienen,

Ein Bedienpult mit alphanumerischer Anzeige dient zur Eingabe und
Kontrolle der ir den zu verarbeilsnden Film notigen Betriebsbedingun-
gen. Die Anzsige gibt an, in walcher Reihenfolge dabei vorzugehen
ist. Uber das Tastenfald werden die Daten eingegeben. Die Anzeige
und akustische Signale weisen das Bedienpersonal auf avBergewdhn-
fiche Sttuationen hin, damit entsprechende MaBrnahmen zur korrekien
Fortsetzung der Verarbsitung ergriffen werden kénnen.

Mit der Entwicklungsmaschine ILFOLAB FP40 kéinnen normale und in-
frarclempfindliche Schwarzweif3filme folgender Konfektionierungen
verarbeitet werden:

Kleinbildfilm in Patronen, 120er und 220er Rollfilms,
Kleinbild- und 14-mm-Meterware (Trc:germutenalsrarke um 0,125 mm}
in Léingen bis zu 30,5 m,
Kleinkild- und 16-mm-Meterware auf diinnem Polyesterirédiger {Stirke
urm 0,075 mmy in Liingen bis zu 61 m.

Dieses Bedienungshandbuch enthélt alle Anweisungen zur Aufstellung,
Inbetriebnahme und Bedienung der Enfwickiungsmaschina. Zur Ver-
meidung von MiBBverstéindnissen sei vereinbort, daf3 sich Jinks” und
Jrachts” in allen Beschreibungen auf die Betrachtung der Entwicklungs-
maschine von vorn beziehen, also von der Seite aus, auf der sich die
Filmladebox befinder.

WICHTIGE INFORMATIONEN

Chomikalien
Verwenden Sie fir bestmégliche Ergebnisse skets die empfohlenan
ILFORD-Chemikalien. .

Bezeichrung v Farbicode der Tolle hzw. Barsiche
Entwicklungsmaschinenteile bzw. -bereiche werden durch folgende
Nummern, Abkiirzungen und Farbcodierungen gekennzeichnet:

L&sung Rack Anzeige Farbcode
Entwickler 1 ENTW Rot
Fixierbad 2 FIX Griin
Wasserungswasser 3 WS1 Weil
Spriihwasser 4 WS2 Weils
SchiuBwasserung - 5 W83 Weil3




EINFUHRUNG

Entwickivngszeiten

Die Entwicklungszeit kann je nach den Erfordemissen des zu verarbei-
tenden Films im Bereich zwischen 40 und 388 Sekunden eingestell
werdlen, wobei sich eina entsprechende Durchlaulgeschwindigkeit
zwischen 1116 und- 118 mm/wmin ergibt. Mit sechs Tasten kénnen die
am héufigsten benutzten vereingestelllen Entwicklungszeiten direkt alo-
gerufen werden. Nur gelegentlich benutzie andere Entwicklungszeiten
lassen sich von Hand an einem Drehknopf einstellen und Gber die Taste
M abrufen.

Regenerlorung _

Die Regenerierldsungsbehdilter {Kanister) befinden sich im Unterteil der
Entwicklungsmaschine und halien die Regenerierldsungen fiir Entwick-
ler, Fixierbad und SchiuBwésserung vorréitig, Die Regenerierraten wer
den {ber das Bedienpult eingestellt und von der Entwicklungsmaschine
automatisch an die verschiedenen Filmformate und Jéngen angepatit.
Wenn die Kanister aufgefiillt werden milssen, wird das Bedienpersonal
durch sine entsprachende Warnung in der alphanumerischen Anzeige
und ein akustisches Signal darauf aufmerksam gemacht. Die Kanister
kdnnen bei laufender Maschine aufgeflllt werden.

Kennzeichnung der Regenerierhehiilter

Die Regenerierlosungshehdlfer und ihre zugehtrigen Verschliisse sind
zur eindeutigen Kennzeichnung geméf der Tobelle auf Seite 9 unten
wie folgt farbeadiert:

Kanister und VerschluBkappe Farbcodierung
Entwickler Rot

Fixierbad Grin
SchiuBwéisserung Weifs
Wiisserungswasser

Ein Waosservorratstank hali Weésserungs- und Kihlwasser vorrétig, Er
ist so angeiegt, daf} das Wésserungswasser nicht mit dem Frischwas-
serzulauf in Berihrung kommen kann, um eine Kontaminierung des
Wasssers in der Wasserleitung auszuschlief3en,

Das zur Konstanthaltung der Entwickler- und Fixierbadlemperahur be-
nétigte Kiihlwasser wird aus dem Wasservorratstank zugefuhrt.

Die Eniwicklungsmaschine hat drei Wiisserungsfanks - je einen fir das
erste Wasserungsbad [WS1), fir die Wassersprihainrichtung (WS?2)
und fir die SchluBwdsserung (WS3). Domit ist nach dem Fixieren eine
sehr grindliche Wésserung gewdhrleislet,

Hinweis

Um Wasser zu sparen, sorgt das Entwicklungsmaschi-
nen-Steversystem dafiiv, defl nur denn Wasser flleBf,
wenn Film durch die drel Wiissorumgstanks Tif,
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Ablavuf verhrauchier Lisvngen

Die aus dem Entwickler- und Fixierbadiank Uberlaufenden Lasungen
werden getrennt in Auffangbehdltern gesammelt, die sich im unteren
Teil der Entwicklungsmaischine befinden. Sawchl die alphanumerische
Anzeige ols auch ein akustisches Signal waisen das Bedienpersanal
darauf hin, wenn die Auffangbehélier voll sind, damit die verbrauchten
Lésungen sicher entsorgt werden kénnen.

Kennzeichnung der Avffangbehidler

Die Auffangbehélier fir die verbrauchten Lésungen und ihre zugeheri-
gen Verschliisse sind zur eindeutigen Kennzeichnung gamaﬁ der Ta-
belle auf Seite @ unten wie folgt farbeodiert:

Kanister und Verschluﬁkappe Farbeodierung
Entwickler , Rot
Fixierbad Griin

Avlomatische Einschaliung der Maschine _
Die Entwicklungsmaschine ILFOLAB FP4Q [af3t sich Uber thren Timer cuf
einfache Weise so programmieren, dafl sie zum taglichen Arbeitsbe-
ginn beiricbshereit zur Vertigung steht. Dadurch geht keine werlvelle
Produktionszeit fiir die be endfigre Aufwarmphose verloren,

Film- und xq_llsp'_ﬂhndo Abschn_eidavqrrlchiung
Uber Tasten im Bedienpult kann die Filmabschneidevorrichtung manu-
all bedient werden, um bei teilbelichisten Kleinbildfilmen den unbelich-
teten Filmrest zu retten und die Verarbeitungszeit Z-Li verkirzen.

Anzeige der Zﬂhl der verarbeiteten Filme

Ein Filmzéihler erfal3t die Anzahl der verarbeiteten Filme und mlgt sie
getrennt nach dem Filmformat (Kleinbild- oder Rellfilm] ader nach dem
Filmiyp (Infraroffiime) an. . .
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BEDIENUNGSELEMENTE UND ANZEIGEN

Akbildung 2.1 Sishe Abb. 2.1
Deckelverschiuf Der Hauptschalter befindet sich auf der rechten Seite der Entwicklungs-
Role Anzeigelampe ,Film{g) in maschine,
der Filmladebox”
Crange Anzeigelampe , Filmie) Die zum Betrieb der Entwicklungsmaschine erforderlichen Bedienungs-
in der Entwicklungsmaschine elerente und Anzeigen befinden sich auf dem Bedienpult. Die aloha-
Steckdose zur Stromversorgung numerische LCD-Anzeige, Anzeigelampen und akustische Signale hal-
von Zubehér ten Informationen fir dos Bedienpersonal bereit.
Hauptschalter :
Alphanumerische Anzeige
Tastenfeld 2.1 SCHALTER
EntwicklungszeilSchalttasten
Drehknapf zer manusllen Ein- Hauptschalter
stellung der Entwicklungszeit Der Hauptschalter mufl immer eingeschaliet sein, wenn die Entwick-
lungsmaschine mit Chemikalientssungen befiillt ist, Ein Entliftungsge-
bléise ist némlich stindi in Befrieb, um die durch Verdunstung enfste-
hende Feuchtigkeit aus der Eniwicklungsmaschine abzusaugen,
Die Schalftasten des Bedienpults sind bei eingeschalteler Entwicklungs-
maschine beleuchtet.
NETZ Ein/Aus {Notxz) - :
Wenn die Entwicklungsmaschine mit der Taste ,NETZ* bei Arbeitshe-
@ ginn eingeschalfet wird {Taste leuchtet), fieBt 10 Minuten lang Weisse-
rungswasser in die Tanks WS1 und WS2. Die Heizungen der Lésungs.
Arbeilstanks und die Umwélzpumpen arbeiten.
Beim Ausschalten bleibt der Antrishsmotor stehen, und das Trockner
gebldse lduft noch 5 Minuten waiter, :
ANTRIEB Antvieh
Wenn die Taste ,ANTRIEB eingeschaltef wird {Taste lauchtef), arbeiten
der Antriebsmotor und die Druckluftpumpe, und der Trockner wird auf
seine Bereiischafts- bzw. Betriebstemperatur aufgeheizt, Der Schalter ;
ANTRIEB” ist nur bei eingeschaltetern ,NETZ“Schaller wirksam.
ENFWICKLUNGSZE(T Entvwiddungszeit ' . |
L] = E]1ls w] Die sechs Tasten , 1" bis 4" dienen zum Abrufen einer Reihe vorein-
gesteliter Enfwicklungszsiten. Die siebente Taste , M" ermdglicht in Ver-
@ bindung mit dem Entwicklungszeit Drehknopf darunter die manuslle
M A Wahl einer sonstigen, zwischen 40 Sekunden und 388 Sekunden ein-
siellbaren Entwicklungszeit. Der Antriebsmotor IGuft erst, wenn mit i-
net dieser sieben Tasten eine bestimmie Entwicklungszeit gewdhlt wor
den ist (sishe Absatz 4.4).
TIMER Timer L ¥
[ Wenn mitder , TIMER"Taste die Timerfunktion cktiviert ist {Tasle leuch-
0 tef), ist die Entwicklungsmaschine progrommiert, sich zur eingesteliten
Zoit automatisch einzuschallen (sishe Absatz 4.8).
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IR
MAN SCHNITY
LIKS llan’s‘
1 bis 9
ARBEIT TEMP
STARTEN ANZ
EiING
BEST
LESCHEN

[ ]
Wenn die Taste ,,IR” = Infrarot singeschaliet ist {Taste leuchtet), kénnen
Infraroffilme verarbeitet werden.

Die Anzeige signalisiert BEREIT FUER
INFRAROTFILME

Manveller Schnitt

Mit der Taste , LINKS* oder ,RECHTS" kann ein in der Filmladebox
links bzw, rechis eingelegter Kleinbildfilm ein kurzes Stiick nach dem
Patronenmaul abgeschniffen werden [sieche Absatz 7.4).

TASTENFELD
Siehe Abb. 2.1

Mit jeder der mit ,1* bis ,9" beschrifielen Tasten kann eine Programm-
Sequenz aufgerufen werden. Beispielsweise wird nach Driicken der
Taste ,, 1 ARBEIT STARTEN" die Abfolge der bei Arbeitsbeginn cuszu-
fihranden Schritte in der alphanumerischen Anzeige dargestellt, Diese

neun Tasten und die Taste ,0” dienen dariiber hinaus zur Eingabe der -

betraffenden Zahlenwerte beim Einstellen verschiedener Parameler.

Durch Driicken der Taste W kemmt man in der Programm-Sequenz um
einen Schritt weiter vorwdirs.

Durch Driicken der Taste & kommt man in der Programm-Sequenz um
einen Schritt zurlick.

Mit der Taste ,EING” {Eingabs] wird die Eingabe neuer Daten akge-
schlossen.

Mit der Taste ,BEST” (Bestdtigung) werden die eingegebenen Daten
beslétigt und daraufhin in den Speicher ibernommen.

Mit der Taste ,LOSCHEN" wird die momentane Anzeige geldschtund
darauthin der akluelle Status der Entwicklungsmaschine angezeigt.

ALPHANUMERISCHE ANIEIGE
Siehe Abb. 2.1

Eine zweizeilige alphanumerische LCD-Anzeige gibt den alduellen
Status der Eniwicklungsmaschine an und dient in Verbindung mit dem
Tastenfeld zur Eingabe von Daten. Die Anzeige signalisiert dariiber
hinaws autsmatisch auBergewshnliche Betrisbshedingungen.

12
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24

2.5

2.6

2.6.1

ANZEIGELAMPEN
Siehe Abbildung 2.1

Die rote Lampe oben auf der Entwicklungsmaschine leuchtet auf, wenn
sin Film in die Entwicklungsmaschine einléuft; der Deckel der Filmlade-
box ist dabei verriegelt. YWenn die rofe Lampe nicht leuchtet, kann der
Deckel der Filmladebox gedffnet werden.

Die orangefarbene Lampe auf der rechten Maschinenseite leuchtet
auf, wenn sich ein Film in bestimmien Abschnitien der Entwicklungsme-
schine befindet.

AKUSTISCHE SIGNALE

Akustische Signale, die durch Wammeldungen in der alphanumari-
schen Anzeige ergéinzt werden, weisen das Bedienpersonal cauf au-
fBergewshnliche Situationen hin,

PROGRAMM-SEQUENZEN

In diesem Absalz finden Sie eine ausfihsliche Beschreibung der Pro-
gramm-Saquenzen mit Baispielen der auf Tastendruck erscheinenden
Meldungen und dazy hilfreiche Eréuterungen. Links am Zeilenanfang
ist angegeben, in welcher Rethenfolge die Tasten zu beféligen sind. In
den Anzeigen mit Zahlenangaben [Temperaturen, Zeiten oder Anzahl
verarbeiteter Filme) sind je nach Einstellung oder Betriebssituation ver
schiedene Werte méglich. In den folgenden Beispielen ist deshalb stat
bestimmter willkiricher Werte nur 00.0 oder 00 angegeben.

}

Arbelt heginnen
Die folgenden Schritte sind vor Arbeitsbeginn cuszufihren. Der Schal-
ter ,NETZ" muf3 eingeschalfet sein,

wosenen| LOSCHEN z.B. | LOESUNG TEMPERIEREN
ENTW: 00.0°C 00SEK

Diese Anzeige erscheint, wenn die Arbeitslésungen und/oder der
Trockner die eingestellten Temperaturen noch nicht erreicht haben.

Alernativ wird angezsigt PROZESSOR IST BEREIT
ENTW. 00.0°C 00SEK

Diese Anzeige erscheint, wenn die Arbeitslésungen und der Trockner
die eingestellten Temperaluren erreicht haben.

1 | 1ARBET 1: ARBEIT STARTEN
BEN | STARTEN

W | Pheil abwirts WAESSERUNGSTANK
: VENTIL SCHLIESSEN

13
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Drehen Sie das Wasserablaufventil zum Schlief3en nach rachts.

W | Pleil abwiirts OBERE WALZEN
BEFEUCHTEN

Befeuchten Sie die cberen Walzen mit Wasser aus der dafiir vorgese-
henen Flasche (sishe Punkt e von Kapitef 5 und Abb. 5.1}

| Pleil abwiirts ARBEITSTANKS
NIVEAU PRUEFEN

Der Flissigkeitsspiegel sollie in allen Arbeitsranks auf Hohe der Uber-
lqufkante stehen, Fedls er jedoch als Folge der Verdunstung niedriger
steht, fillan Sie den betreffenden Temperier-/Filtertank mit Wasser bis
zur Uberlautkante cuf [sishe Absaiz 4.9).

ACHTUNG

Uberfillen Sie die Tanks nichi mit Wasser, weil dies
zu einer Vordiinnung unter die Arheiiskonzeniration
der jeweiligen Lésung filhrt vnd damit die Verarbei-
tmyshedingungen heeintréchtigt.

W | Pleil abweirts PROZESSORDECKEL
SCHLIESSEN

| Pleil abwiirts BEHAELTER
NIVEAU PRUEFEN

Falls die Regenerierbehélter nur noch wenig Lsung entholien, sefzen
Sie neve Losung an und fiillan Sie die Behélier auf [sishe Absatz 4.9).
Falls die Auffangbehélier schon voll oder soweit gefiill sind, daf sie im
Verlaufe des bevorstehenden Arbeitstages voll werden dirften, entlee-
ren Sie die Behdlter {siehe Kapitel 9).

W | Plei abwiirts ANTRIEB EINSGHALTEN
ENTW:00.0°C

Dar Antriebsmotor |&uft erst, wenn eine Entwicklungszeit gewdhlt ist
[siche Absatz 4.4}.

O | Phoil abwairls LEADER TRANSPORT _
PRUEFEN é

Fihren Sie eine Schleppkarte (Leader} in die Entwicklungsmaschine ein

und schliefen Sie den Deckel der Filmladebox. Kontrollieren Sie, ob

die Schleppkarte durch die Entwicklungsmaschine fransportiert wird i
und in den Filmoufangbehélter flly, )

vésenen| LOSCHEN zB. | PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

14
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2.6.2

Verarbeitungs- vnd Trocknerfemperatur einstellen

Die folgenden Schritte sind zum Einstellen der Temperaturen der Verar-
beitungsiésungen und des Trockners auszufihren. Die Schalter ,NETZ”
und , ANTRIEB" missen eingeschalfet sein.

osenmn| LOSCHEN =.B.

2 2 TEMP EINST

TEMF

EINST
| Preil abwirts
Geben Sie die Entwicklertemn
mnG | EING

PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

2: TEMPERATUREN
EINSTELLEN

ENTW 00.0°C

perafur mit den Zifferntasten ein,

ENTW 00.0°C

epesy | BEST

h 4

Plail abwdirts

EnG | EING

Best | BEST

h 4

Pleil abwéirts

eno | EING

BEST | BEST

LOSCHEN z.B.

LOscHEN

Damit wird die Temperctureingabe abgeschlossen.

ENTW 00.0°C

Damit wird die Temperatureingabe zur Speicheribernchme bestatigt,

FEX 00.0°C

Geben Sie die Fixierbadtemperatur mit den Zifferntasten gin.

FIX 00.0°C

Damit wird die Temperatureingabe abgeschlossen.

FIX 00.0°C

Damit wird die Temperatureingabe zur Spaicheriibernahme bestétigt.

TROCKNER 00.0°C

Geben Sie die Trocknerlemperatur {245 °C) mit den Zifferntaste

nein.

TROCKNER 00.6°C

Damitwird die Temperotureingabe abgeschlossen.

TROCKNER 00.0°C

Damit wird die Temperatureingabe zur Speicheriibernahme bestétigt.

PROZESSOR IST BEREIT
ENTW. 00.0°C 00SEK
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2.6.3

Regenerieraten einstellen

Die folgenden Schritte sind zum Einstellen der Regenerierraten (indirekt
liber die jewsilige Arbeilsdauer der Regenerierpumpen) auszufihren,
Die Schalter ,NETZ” und , ANTRIEE” miissen eingeschaliet sein.

wsensn| LOSCHEN 2.8,

PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

3 3 _REG EINST 3: REGENERIERRATE
BT EINSTELLEN
| Ffeil dbwairts ENTW 00.0SEK
Geben Sie die Pumpdauer mit den Zifferniasien ein.
EING | EING ENTW 00.0SEK

Damit wird die Pumpdavereingabe abgeschlossen.

BESY | BEST

ENTW 00.0SEK

Damit wird die Pumpdauereingabe zur Speicheribernahme bestéiligt.

| Pleil abwirts FiX 00.0SEK
Geben Sie die Pumpdauer mit den Zifferntasten ein.
EING | CING FIX 00.0SEK

BEST | BEST

Damit wird die Pumpdauereingabe abgeschlossen.

FIX 00.0SEK

Damitwird die Pumpdauersingabe zur Speicheriibernchme bestéfigt.

| Pleil abwars | WS3 00.0SEK
Geben Sie die Pumpdaver mit den Zifferntasten ain,
eme | EING wWSs3 00.0SEK

BEsT | BEST

Damit wird die Pumpdauerei
LOSCHEN z.B.

LORCHEN

Damit wird die Pumpdavereingabe abgeschlossen,

W33 00.0SEK

ngabe zur Speicheribernahme bestétigt.

PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK
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2.6.4

Zahl der verarheiteten Filme anzeigon

Die folgenden Schritia sind zur Anzeige der im Loufe eines Tages oder
insgesamt seit dem letzien Riicksefzen verarbeiteten Filme auszufithran,
Die Schalter ,NETZ” und , ANTRIEB* mijssen eingeschaltet sain.

wosemem) [OSCHEN z.B. | PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

2 AFILMZAHLER | 4:FILM ZAEHLER
ZAHLER

W | Pheil cbwairis HEUTE VERARBE|TETE
FILME

| Pleil abwarts 135:0000 IR135:000
120:0000 HEUTE

Die Anzahl der am betreffenden Tag verarbeiteten Filme wird getrennt
nach Filmart (Klsinbild-, InfrarotKleinbild- und Rollfilme} angezeigt.

W | Phoil abwéirts TOTAL

W | Peil abwiirts 13500000
FILME TOTAL

Die Anzahl der insgesamt {seit dem letzten Riicksetzen auf Null) verar-
beiteten Kleinbildfilme enthélt sowohl Patronen als auch Meterware.

O | Pleil abwéits 120:00000
FILME TOTAL

Die Anzahl der insgesamt (seit dem letzten Riicksstzen auf Null] verar-
beiteten Rollfilme enthélt sowoht 120er wie 220er Rollfilme,

O | Phoil abwairts 135:00000  INFRAROT
FILME TOTAL

Die Anzahl der insgesemt {seit dem letzten Riicksatzen auf Null) verar-
beiteten InfrarotKleinbildfime.

| Pleil abweirls FILM ZAEHLER
LOESCHEN

Damitist es maglich, den Filmz&hler wie folgt cuf Null zurickzusetzen.

W Plail abwiirts 1:HEUTE 2 TOTAL

Falls Sie die Anzahl der heute verarbeiteten Filme auf Null zuriickset

zen (also Wschen) michten, driicken Sie die Zifferntaste ,1”: falls Sie

die Anzahl alfer bisher verarbeiteter Filme ouf Nulk zuriicksetzen [also
16schen} méchten, driicken Sie die Zifferntaste 2%,

17
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2.6.3

BNG | EING 1:HEUTE 2:TOTAL
(2.B. 1 gedriicki) 1

Damit wird dos Riicksetzen der Zahl der an diesem Tag bzw. seit dem
leizten Riicksetzen insgesamt verarbeiteten Filme abgeschlossen.

sesT | BEST T:HEUTE  2:TOTAL

{z.B. 1 gedriickf) 1

Damit wird das Riicksetzen bestéitigt,

wsaun, LOSCHEN z.B. | PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

Paosition des gerade verawbelieten Flims anzeigen
Die folgenden Schritte sind zur Anzeige der Pasition des momentan in
der Entwickungsmaschina verarbeiteten Films auszufihren. Die Schal-
ter ,NETZ" und ,ANTRIEB" miissen eingeschallet sein.

wsensn| LOSCHEN z.B. | PROZESSORIST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

s | SFiM EN FX WS1WS2WS3 TR
poaten | POSITION - - -

Die Abkiirzungen in der oberen Zeile der Anzeige stehen fir die fin
Tanks und den Trockner. Striche darunter zeigen, wo sich der Film be-
findet; in diesem Beispiel befindet sich der Filmanfeng im Wasserungs-
Sprihtank {(WS2) und dos Filmende im Fixierbad {FX).

EN FX W31 WS2WS3 TR

In diesem zwaiten Beispiel ist zu sehen, daB sich zwei Filme in der Ent-
wicklungsmaschine befinden; der eine passiert teils den Trockner {TR)
und teils das SchluBwésserungsbad (W53}, der andere leils das Fixier-
bad [FX) und teils das Entwicklerbad [EN].

wosenen| LOSCHEN z.B. | PROZESSOR IST BEREIT

ENTW: 00.0°C 00SEK
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2.6.6

Timer programniieren

Die folgenden Schritte sind zum Programmisren des Timers zum aufo-

mafischen Einschalien der Entwicklungsmaschine auszufihren. Die L5
sungen sind dann bei Arbeitsbeginn schon korrekt temperiert, so daB

ohne Verz8gerung mit der Verarbeitung begonnen werden kann. Die

Schalter ,INETZ” und ,ANTRIEB* milssen eingeschaltet sein.

wsamn| LOSCHEN 2.B. | PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

6 | STIMEREINST | 6:TIMER
TR EINSTELLEN

W | Pleil abwarts AKTUELLE ZEIT
00/00/0C  ©00:00

Geben Sie das heutige Datum und die Uhrzeit mit den Zifferniasten ein.
Die DatumsReihenfolge st , Johr/Monat/Tag”; die Ubrzeitist nach der
24-Srunden-Skala einzugeben. Fiir 6 Uhr nachmittags des 17, Januar
1994 ist also einzustellen ,94/01/17  18:00”. Falls Sie sich vertippt
haben, driicken Sie dlie Tasten ¥ und 4 und fangen neu von vorn an.

mNe | EING AKTUELLE ZEIT
00/00/00  00:00

Damit wird die okiuelle Datums- und Zeiteingabe abgeschlossen.

BesT | BEST AKTUELLE ZEIT
00/00/00  00:00

Damit wird die Eingabe zur Speicheriibernahme bestéigt.

| Peil abwirts EINSCHALTZEIT
00:00

Geben Sie die gewiinschie Uhrzeit, zu der sich die Maschine einschal-
ten soll [efwa 15 Minuten vor Arbeitsheginn), mitden Zifferrtasten sin.

EINe | EING EINSCHALTZEIT
00:00
Damit wird die Startzeiteingabe abgeschlossen.
BEST | BEST EINSCHALTZEIT
00:00

Damit wird die Eingabe zur Speicheriibernchme bestitigt.

O | Pleil abwidrs | WOCHENTAG
HEUTE

| Pheil abwarts 0:50 1:MO 2:D1 3:MJ
4:D0 5:FR 6:SA O

Geben Sie den heufigen Wochentag mit der enisprechenden Ziffern-
taste ein. Wenn beispielsweise Monlag ist, dricken Sie Taste , 17
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2.6.7

BEST | BEST S0 MO Bl MI DO FR 8A

ENs | EING 0:50 1:MO 2:DI 3:MI
(z.B. 1 gedriickt) | 4:DO 5:FR 6:8A 1

Damit wird die okiuelle Wochentagssingabe abgeschlossen.

amst | BEST 0:30 ;MO 2:DI 3:MI
{z.B. 1 gedricki | 4:DO 5:FR 6:8A 1

Damit wird die Eingabe zur Spsicheriibernahme bestétigt.

W | Pleil clowiirts WOCHENTAGE
ARBEITEN

W Pleil abwarts SO MO DI MI DO FR SA
—— ON ON ON ON ON —

Ceben Sie die Wochentage, an denen die Maschine vom Timer einge-
scheftet werden soll, mit den Zifferntasten ein; Toste 07 bedeutet ,nicht
einschallen” und Teiste , 1 bedeutet , einschalten”. Im obigen Baispiel
ist der Timer so programmiert, dafl er die Maschine an den Tagen von
Montag bis Freitag einschaltet, nicht aber am Samstag und Sonnkag,

ENG | ENG SQ MO DI MI DO FR SA
—— ON ON ON ON ON —

Damit wird die Arbeitstagseingabe abgeschlossen.

— ON ON ON ON ON —
Damit wird die Eingabe zur Speicherilbernahme bestitigt,

raseus| LOSCHEN z.B. | PROZESSOR ISTBEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

Arbeit beenden
Die folgenden Schritte sind vor Beendigung der Arbeit quszufiihren,

Die Schalter ,NETZ” und ,ANTRIEB” miissen noch eingeschaliet sein.

wscmen| LOSCHEN z.B. | PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

7 | 7 ARBET 7: ARBEIT BEENDEN
sl | BEENDEN

| Plail abwarls NAECHSTE ARBEIT
DI 07:40

Angezeigt wird der programmierte niichste Arbeilsiag mit seiner Ein-
schaltzeit. Falls eine Anderung nétig sein solite, gehen Sie vor, wie in
der Programm-Sequenz 2.6.6 beschrieben. Im obigzn Beispiel ist der
Timer zur Einschaltung der Entwicklungsmaschine am Dienstag mor-
gens um 7 Uhr 40 programmiert.
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Pleil abwarts ANTRIEB ABSCHALTEN

Pleil abwéirts PROZESSORDECKEL
OEFFNEN

4 (4

Floil abwéirts EINGABE QEFFNEN

W | Pleil abwiirts WAESSERUNGSTANK
VENTIL OEFFNEN

Drehen Sie das Wasserablaufventil zum Offnen nach links.

| Pleil abwéirls REGENERIERBEHAELTER
NIVEAU PRUEFEN

Falls die Regenerierbehéilter nur noch wenig Lasung enthalten, seizen
Sie neve Losung an und fiillen Sie die Behéller auf {sishe Absciz 4.9].

| Plail abwérts OBERE WALZEN
BEFEUCHTEN

Befeuchten Sie die oberen Waizen mit Wasser aus der dafiir vorgese-
henen Flasche (sieche Punkt b von Kap. 8 und Abb. 8.1).

W | Pleil abwarts ARBEITSTANKS
NIVEAU PRUEFEN

Der Fliissigkeitsspiegel sollie in allen Arbeitstanks auf Héhe der Uber-
lautkante stehen. Falls er niedriger steht, prifen Sie, ob das Regenerier-
system einwandirei arbeitet und ob eventell Lisung an [z.B. undichten
oder nicht korrekt geschlossenen] Ablaufventilen verlorengeht.

| pfeil abwarts AUFFANGBEHAELTER
NIVEAU PRUEFEN

Falls die Auffa ngbehfjlter voll oder fastvoll sind, enfleeren Sia die Be-
hélter (siehe Kapitel 9).

W | Pleil abwaérts TIMER EINSCHALTEN

Bei eingeschaltetem Timer leuchtet die , TIMER Taste.
O | Pleil abwarts NETZ ABSGHALTEN

Schalten Sie die Maschine mit der Taste , NETZ” ab. Vergewissern Sie
sich, daB} die Taste , TIMER" nicht leuchtet, falls sich die Maschine nicht
automatisch selbst sinschalien soll.

LOSCHEN
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2.6.8 Manvell regenerieren
Die folgenden Schritte sind zur manuellen Steuerung der Regenerier
pumpen auszufilhren. Die Arbeitsdouer der Regenerierpumpen wird
iber Programm-Sequenz .3 REP SET” eingestellt (sishe Absciz 2.6.3),
Die Schalier ,NETZ” und , ANTRIEB” miissen eingeschaltet sein.

wsamn| LOSCHEN z.B. | PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

8 8 MAN REG 8:MANUELLE

e REGENERIERUNG
| Pleil obwérts ENTW: 00.08EK

Anzeige der Arbeitsdauer der EntwicklerRegenerierpumpe.
ENG | FING ENTW: 00.08EK

eksy | BEST ENTW: Q0.0SEK

Damit wird ein Zyklus der Entwickler-Regenerierpumpe cusgelbst.

| Pleil obwarts FIX: 00.0SEK

Anzeige der Arbeitsdauer der Fixierbod Regenerierpumpe.
NG | CING FIX: 00.08EK

pRST | BEST FIX: 00.0SEK

Damit wird sin Zyklus der Fixierbad-Regenerierpumpe cusgeldst,
| Phail cbwiirts WS3: 00.0SEK

Anzeige der Arbeitsdauer der SchluBwiisserungs-Regenerierpumpe.
ane | EING WSs3: 00.0SEK

BEST | BEST WGS3: 00.05EK

Damit wird ein Zyklus der SchiuBwaisserungsRegenerierpumpe aus-
geldst.

‘wscnsu LOSCHEN z.B. | PROZESSORISTBEREIT

ENTW: 00.0°C C0SEK
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Verarbeitungs- und Trocknerfemperatur enzeigen

Die folgenden Schriiie sind zur Anzeige der eingestellien und zur Uber-
prifung der tatséichlichen Temperaturen cuszufithren. Die Schalfer
JNETZ und  ANTRIEB” miissen noch eingeschaliet sein.

weenen] LOSCHEN z.B, | PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

9 9 TEMP ANZ 9. TEMPERATUREN

s PRUEFEN
W | Pleil abwiirts ENTW: SOLL 00.0°C
| IST 00.0°C
Angezeigh werden dis eingestellie und die tatscichliche Temperatur des
Entwicklers.
W | Pleil abwiirs FIX: SOLL 00.0°C

IST 00.0°C

Angezeigt werden die eingestsllte und die tatstichliche Temperatur des
Fixierbads.

| Plail abwiirts TRO: SOLL 00.0°C
IST 00.0°C

Angezeigtwerden die eingestellte und die falséichliche Temperatur des
Trockners.

oscwen| LOSCHEN PROZESSOR IST BEREIT

ENTW: 00.0°C 00SEK

Diese Anzsige erscheint, wenn die Arbeitslésungen und der Trockner
die eingestellien Temperaturen erreicht haben,
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2.7

WARNANZIEIGEN

Fells sich eine abnormale Situation ergibt, wird das Bedienpersonal
durch sine entsprechende Anzeige darauf aufmerksam gemacht. Be-
folgen Sie die Anweisung der Anzeige, um das Problem zu beheben.

Warnanzeige REG. NIVEAU NIEDRIG
ENTWICKLER

Priifen Sie den Vorratim EntwicklerRegenerierbehdlier und fiillen Sie
bei Beclarf Regenerierldsung nach (siehe Absatz 4.9).

Wornanzeige REG. NIVEAU NIEDRIG
FIXER

Pritten Sie den Yorrat im Fixierbod-Regenerierbehalter und fillen Sie
bei Bedarf Regenerierdsung nach (siehe Absatz 4.9),

Warnonzeige REG. NIVEAU NIEDRIG
WAESSERUNG 3

Priifen Sie den Vorrat im SchluBwiésserungs-Regenerierbehdller vnd
fiillen Sie bei Bedarf Regenerierldsung nach [siehe Absatz 4.9).

Warnenzeige TANKNIVEAU NIEDRIG
ENTWICKLER

Prifen Sie den Flissigkeitsstand im Entwicklertank und fillen Sie bei
Bedarf Entwicklerldsung itber den zugehérigen Temperier/Filtertank
nach (siehe Absatz 4.9 und Hinweis * am Ende dieses Absatzas 2.7).

Wcrnonzeige TANKNIVEAU NIEDRIG ‘.
FIXER | L
Prifen Sie den Flussigkeitsstand im Fixierbadiank und filllen Sie bei Be-

darf Fixierbadldsung iber den zugehdrigen Temperier/Fillertank nach
{siche Absatz 4.9 und Hinweis * am Ende dieses Absalzes 2.7). L

Warnanzeige TANKNIVEAL NIEDRIG j
WAESSERUNG 3 a

Priifen Sie den Flissigkeitsstand im SchluBwiasserungstank und fillen L
Sie bei Bedarf Regenerierldsung iiber den zugehérigen Temperier- J
Fillertiank nach {siche Absatz 4.9 und Hinweis * em Ende dieses Ab-
sctzes 2.7). ;

Warnanzeige TANKNIVEAU NIEDRIG
WAESSERUNG 1 |
1

Prisfen Sie den Flijssigkeitsstand im ersten Wiaisserungstank. Kontrollie-
ren Sie, ob das Wasserablaufventil richfig geschlossen ist. Falls das
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2.8

Warnsignal cuch bei korrekt geschlossenem Wasserablaufventil én-
ger als etwa 3 bis 5 Minuten baslehen bleibt, nehmen Sie mit threr zu-
sténdigen ILFORD-Vertratung Kontakt auf,

Warnanzeige ENTW: SOLL 00.0°G
ABNORMAL 00.0°C

Diese Anzeige erscheint, sobald die Entwicklertemperatur die singe-
stellte Temperatur um 1°C iiber- oder unterschreftet, Wegen maglicher
Abhilfe sighe Punkt 5 und Punkt 12 von Kapitel 11. Siellen Sie eventuell
die Temperatur anders ein (siehe Absaiz 4.3), falls sie sich aufgrund
der vorliegenden Umgebungsbedingungen so nicht einhalien &, Sie
miissen dann allerdings die Entwickiungszeit daran anpassen.

Warnanzeige FIX:  SCLL 00.0°C
: ABNORMAL 00.0°C

Diese Anzeige erscheint, sobald die Fixierbadtemparatur die singe-
steflie Temperatur um 3 °C iiber- oder unterschreitet, Wegen maglicher
Abhilfe sishe Punkt 5 und Punkt 12 von Kagitel 11. Stellen Sie sventusll
die Temperatur anders sin {siehe Absaiz 4.3), falls sie sich aufgrund
der vorliegenden Umgebungsbedingungen so nicht einhalten 58t Sie
missen dann aber gegebenenfalls die Entwicklung daran anpassen.

Warnanzeige AUFFANGBEH: VOLL
ENTWICKLER

oder AUFFANGBEH: VOLL
FIXER

Prifen Sie den Flissigkeitsstand im Auffangbehdlter fir Entwickler bzw.
Fixierbad und enfleeren Sie den Behciter bei Bedarf {siehe Kapitel 9).

Warnanzeige KEIN WASSERANSCHLUSS

Prifen Sie, ob der Wasserhahn fir die Wasserzufuhr zum Wasservor-
ratstonk gedfinet ist,

Sollte der Flissigkeitsspiegel mehr als 10 mm unter der Uberlaufkante
liegen, priffen Sie, ab das Ablaufventil richtig geschlossen ist. Wenn

nach einer ldngeren Arbeitspause Verdunstung die Ursache zu niedri-
gen Tankniveaus ist, fillen Sie nicht mit Regenerierldsung, sondern mit
Woasser ilber den zugehtrigen Temperier/Filierionk auf.

STECKDOSE ZUR ZUBEHOR-STROMVERSORGUNG

Links oben auf dem Trockner befindet sich eine Steckdose (Posifion 4 in
Abb. 2.1}. Sie dient zur Stromversorgung des Motors der Aufwickelein-
heit bei der Verarbeitung von Kleinbildfilm-Meterware.
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Abhildung 3.1
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Abhildung 3.1
Netzirennschalter mit A

16-A-Sicherung

Filmauffangbehéilter

Wassersteuerung (Beispiel)
Wasserzulaufrohr

Wasserzulaufschlauch
Weasserablaut-Auffangschale
Entwickler-Regenerierbehdlier
FixierbadRegenerierbehéilter 3.1
Entwickler-Auffangbehéifer
Fixierbad-Auffangbehélier
SchiuBwiisserungs-

Regenerierbehdilier

Waosservorratsbehdlter

Ablaufschicuch der Wasser-
ablautAuffangschole a
Ablaufschlauch des Wasser-
vorratshehélter-Uberlaufs

Abbiltlung 3.2
Aliseitiger Platzbedarf der
Entwicklungsmaschine

ACHTUNG

VYersuchen Sie nicht, eine der nadifolgend beschrie-
henen Arbeiten auszufihren, wenn Sie dazu nich
yualifiziert sind. Das gilt ver allem fir den Anschlul}
ans Shromnelz vnd an die Wasserleitung. Achten Sle
darent, dafl die orilich geltenden Vorschriften stets
eingchalien werden.

AUSPACKEN DER NEUEN ENTWICKLUNGSMASCHINE

Hinwels

Enisorgen Sle das Verpuckungsmaterial mit Umsicht
und VerantwortungsbewuBtsein; hoadven Sie dahel
ortlich geltende Vorschriften.

Schneiden Sie die Verpackungsbander durch; enffernen Sie sie. Heben
Sie den Kartondackel ab. Entfernen Sie lle losen Verpackungsteile.

Lésen Sie die vier Schrauben, mit denen die iibrige Verpackung an der
Paletie gesichert ist. L5sen Sie die fiinf senkrecht untereinander onge-
ordneten Schrauben, mit denen die Kartonumhiillung zusammengehal-
ten wird, und wickeln Sie die Umhillung ab. Nebmen Sie die Schach-
tel heraus, die das Zubehdr enthélt, In Kapitel 13 finden Sie eine Liste
des Standard- und Sonderzubehérs, Heben Sie die Plastikhille ab.

Driicken Sie gegen die oberen Ecken der urieren Seitenverkleidungen,
um deren Magnetverschliisse zu [5sen. Nehmen Sie die Verklsiclungen
ob. Ziehen Sie die Regenerierldsungs- und Auffangbeshélter sowie den
Wasservorratsiank heraus. Entfernen Sie die Silicagel-Beutel,

Heben Sie die Entwicklungsmaschine vorsichtig von der Pelette und
stellen Sie sie auf, wie es in Absatz 3.2 und Abb, 3.2 empfchlen wird.
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Abbiklung 3.3 AnschlieBen des Wasservorrctstanks

Lésen Sie die provisorisch am Rahmen der Eniwicklungsmaschine befe-
stigten Leilungen und Filllsiandsensoren. Entfemen Sie alle Plastikhilllen
von Gerditeteilen,

Offnen Sie die Schachtel mit dem Zubehér. Klemmen Sie die Handkur-
bel an die Klammer auf der rechten Seitfenwand des Trockners.

In der Zubehérschachtel finden Sie drei ferbeodierte Filterelemente und
Decke! der Temperier-/Filtertanks (Rot = Entwickler, Griin = Fixierbad,
Weil} = Waésserung). Heben Sie die obere Abdeckung der Entwick-
lungsmaschine ab, stacken Sie die drei Filtereinséitze {siehe Position 1
in Abb. 4.1) in die richtigen Temperier-/Filterianks [Positionen 3, 5 und
7 in Abb. 4.1} und setzen Sie den jeweils zugehtrigen Tankdeckel auf.
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Abbildong 3.3
Kihhwasser-Umwéilzpumpe
Stromanschiuf} der Kishhwosser
Umwélzpumpe
Kiihlwasserschlauch
Woasservorratstank
Wassarzulaufschlauch
Kihiwasserschlauch
Waisserungswasserschlauch
Ablaufschlauch des Wasser-
vorratstank-Ubetlaufs
WiéisserungswasserUmwalz-
pumpe

StromanschluB der Weisse-
rungswasser-Umwiélzpumpe
Wasserungswasserschlauch
Stromanschiu des Schwimmear
schalers zur Niveauregulierung

3.2

3.3

3.4

3.5

AUFSTELLEN DER ENTWICKLUNGSMASCHINE
Siche Abb. 3.2

Stellen Sie die Entwicklungsmaschine quf einem festen, ebenen Boden
aufund lassen Sie rundum ausreichend Platz, damit alle Teile des Ge-
réits gut zugdinglich sind. Achten Sie darauf, daf? die elekirischen und
die Wasseranschlisse nicht behindert werden.

Die Regenerier- und Avffangbehditer sind von beiden Seiten der Ent:
wicklungsmaschine aus zugéinglich.

ERFORDERLICHE RAUMBELUFTUNG
Das Raumbelifungssystem sollie einen 10- bis 15fachen Luffaustausch
pro Stunde gewdihrleisten.

Die Enbwicklungsmaschine sollte méglichst hoch gestellt werden, damit
die Regenerier-und Auffangbehdilier gut zugénglich sind.

Schrauben Sis, wenn die Maschine an ihrem endgiligen Aufstellplatz
steht, die vier hdhenversteflbaren Fie van oben betrachtet nach rechis
{= im Uhrzeigersinn] bis zur maximalen Hahe heraus, Vergewissern
Sie sich aber, doB das Gewinde der Schrauben noch mit mindestens
einer vollen Gewindeumdrehung im Maschinangestell verankert ist.

Legen Sie eine Wasserwaage léings und quer euf den Maschinenrah-
men. Nivellieren Sie die Maschine durch Verkiirzen der FiiBe [nach
links = gegen den Uhrzeigersinn drehen) aus. Arretieren Sie dann alle
vier Standfifie durch Anziehen der Kontermuttern,

INSTALLIEREN DES WASSERVORRATSTANKS UND
DER SCHLAUCHE
Siazhe Abb. 3.3 und Akb. 3.7

Packen Sie die Schlauchschellen in der Zubehérschachtel aus. Entfor
nen Sie die Verpackung des Wasservorratstanks. Stellen Sie den Teink
so unter die Entwicklungsmaschine, daB sich die graBere Umwdlzpum-
pe rechts befindet. An der Entwicklungsmaschine héngen zwei Schléu-
che, die im Durchmesser auf die AnschluBstutzen der beiden Umwilz-
pumpen des Tanks passen {Positionen 4 und 11 in Abb. 3.3). Stecken
Sie beide Schiéuche auf und sichem Sie sie mit Schiauchschellen.

In der Zubehdrschachtel finden Sie zwei weitere Schidiuche. Der eine
ist an die WasserablaukAuffongschale anzuschlieBen, der andere an
den Wasseriiberlauf des Wasservorraistanks. Sichern Sie die beiden
Schlguche mit Schlauchschellen.
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¢ Am Wasservorraistank finden Sie drei elektrische Kobel {Position 2, 10 i
und 12 in Abb. 3.3). Nehmen Sie die Seitenverkleidung des Trockners
ab. Filhren Sie die drei Kabel durch die dafiir vorgesehene Offnung ,
unten am Trocknergehduse und schliefien Sie die Kabel entsprechend ;
der Nummernkennzeichnung on der Klemmleisie on.

d  SchlieBen Sie den 1,5 m langen Wasserzulaufschiauch (Position 5 in
Abb, 3.3) an den Wasserzuloufstutzen auf der linken Seite des Was- :
sarvorratstanks an.

Ahbilidung 3.4
AnschlieBen der Regenerier-
behdlter

Abbildung 3.3
AnschlieBen der Auffang-
‘behdilter

i
i
i
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3-6

3.7

INSTALLIEREN DER REGENERIEREBEHALTER
Siehe Abb. 3.4 und Abb. 3.7

Dis Fiillstandsensoren und Schléuche der Regenerierbehdlter, die zur
klaren Unierscheidung farbcodiert sind {Rot = Entwickler, Griin = Fixier
bad, Weil = Schluwasserung), sind wie folgt zu insfallieren:

Suchen Sie das zum jeweiligen Regenerierbshélter gehérende (gleich-
farbig codierte) Sensorkabel. SchlieBen Sie den Flachstecken an.

Driicken Sie das Rohr am Ende des von der Entwicklungsmeschine
kommenden Regenerierldsungsschlauchs mit der richtigen Farboodie-
rung in dos Loch oben im Kanister; das Rohrende solite dabei den Bo-
den des Kanisters beriihren.

Steflen Sie den Regenerierbehilter unter die Entwicklungsmaschine.
Achten Sie darauf, daf® der Schlauch keinen Knick hat.

msmumm DER AUFFANGBEHALTER
Siehe Abb. 3.5 und Abb. 3.7

Die Fullstandsensoren und Schléuche der Auffangbehdilter, die zur Kla-
ren Unterscheidung farboodiert sind [Rot = Entwickler, Griin = Fixjer-
bad}, sind wie folgt zu installieren:

Nehmen Sie die Verschiutkappe des Kenisters ab und bewahren Sie
sie auf. Setzen Sie die VerschluBkappe mit dem montierten Fiillstand-
sensor an der fest angeschlossenen Leitung und mit dem ebenfalls mon-
tierlen Ablaufschlouch auf den Kanister und arretieren Sie sie.

Stellen Sie den Auffangbehalter unter die Entwicklungsmaschine.

ANSCHLIESSEN AN DAS STROMNETZ
Siehe Abb. 3.6

ACHYUNG

Beachien Sie heim AnschlieBen olokivischor Geritie
unbedingt die ganz vom in dlesem Handbuchs auf-
gofihrien Sicherheltsvorkcahrungen. Die folgentden

Elektroinstallationen dirfen nur von quolifizierten

Technikern ausgefithet werdon.

Die Entwicklungsmaschine muf3 an einen mit 16 A abgesicherten Netz-
trennschalter (Position 1in Abb. 3.1) fest, d. h. chne lasbare Steckver-
bindung angeschlossen werden, Der Netzirennschalter ist geméf den
&rilichen Vorschrifien zu plazieren. Das vom Netztrennschalfer kom-
mende Siromkabel muf in der Kabelschelle im Boden des Elekiroge-
héuses arretiert werden, Falls das Kabel durch sin Schutzrohr zum
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Abbildung 3.6

Anschlielfen an das Stromnetz

Neizirennschalter gefiihrt wird, ist die Kabelschelle zu enffernen und '
das Schutzrohr am Elekirogehéuse fest zu verankem.

Links untan im Elekirogehéiuse befindet sich der Transformator, Er sollie
darauthin Gberprift werden, ob der fir die vorliegende Netzspannung
richtige Abgriff erfolgt. Werkseitig ist der Transformator Hir eine Netz-
spannung von 220 V verdrahlet, Falls lhre Netzspannung davon ab-
weichen sollte, sind die drei schwarzen am 220-V-Sockelstift des Trans-
formators angeschlossenen Leitungen zu [8sen und an dem der vorlie-
genden Spannung entsprechenden Sockelstift cnzuschlieBen.

Wenn Sie den Spannungsabgriff dndern wollen, missen Sie die bsi-
den Schrauben, mit denen die transparente Trafoabdeckung gehelten
wird, I&sen und die Abdeckung abnehmen. Schrauben Sie dann die
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Abbildung 3.6
Pufferbatterie zur Sicherung der
Speicherdaten

Schalter fiir die Pufferbatierie
NetzanschluBKlemmleiste
Transparente Trafoobdeckung

Mutter am 220-V-Sockelstift, an dem die drei schwarzen Leitungen jetzt
angeschlossen sind, ab. Ziehen Sie die Beilagscheibe und die drei
schwarzen Leitungen vom Sackelstift ab. Stecken Sie die Beilagscheibe
wieder auf und schrauben Sie die Mutter fest, Lsen Sie die obere Mut-
ter und die Beilagscheibe vom sichtigen Sockelstift fir die vorliegende
Netzspannung, stecken Sie die Osen der drei schwarzen Leitungen
und dariber die Beilagscheibe auf den Sockelsfift und sichern Sie die
Leitungen mit der Mutier, Legen Sie die transparente Trafoabdeckung
auf und schrauben Sie sie weder fest.

Das Stromkabet muf3 mit den entsprechenden Adern an der Frdungs-
schrauke ¥ sowie an den Klemmen L bzw. L1 {Phase} und N bzw. 12
{Nullsiter] der NetzanschluBKlemmleiste angeschlossen werden,

Das elekironische System dar Entwicklungsmaschine ist mit einer iber
einen Schisbeschalter zuschaltbaren Pufferbatterie ausgestatiet, um bei
einem eventuvellen Stromauskall einen Verlust der im Speicher program-
mierten Daten zu verhindern. Der Schaiter befindet sich unten auf der
Hauplplafine (Position 2 in Abb. 3.4].

Wenn Sie die Pufferbatierie zuschalten wollen, vergewissern Sie sich
erst, daf} die Stromzufubr mit dem Netzirennschalter abgeschaltef ist.
Offnen Sie dann die Abdeckung des Eleklrogehquses und stellen Sie
den Schiebeschalter auf , ON*.

ANSCHLIESSEN AN DIE WASSERLEITUNG
Siehe Abb. 3.1 und Abb. 3.7

Der Wasservorratstank in der Entwicklungsmaschine ist an die Wasser-
leitung anzuschiieBen. Die Wasserleitung muB eine DurchfiuBmenge
von mindestens 7,5 |/min zuksssen, Die Entwicklungsmaschine be-
grenzt den Wasserzulauf zum Wésserungstank 1 automaltisch auf eine
Durchfluimenge von 4 |/min und zum Wassersprishiank W52 auf
eine DurchfluBmenge von 1,5 |/min.

Es empfiehlt sich, die Wasserzufuhr ber einen thermostalgesteuerten
Durchfiuimengenmesser vorzunehmen, der auf sinem Wassersteue-
rungspaneel monfiert ist {bei IFORD als Zubehdr erhéiltlichen.

Falls das Leitungswasser einen hahen Antsil an Schwebeteilchen ent:
halr, muBl ein geeignetes Filter montiert werden {im Instollateurbedart-
Fachhandel als Zubehdr erhdlilich).

Die Temperatur des zuflieBenden Wassers darf nicht iber 20 °C undl
nicht unter 15 °C liegen, Bei zu hoher Leitungswassertemperatur muf
ein Wasserkihlgeréit installiert werden.
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Schema der Wasser- und L3sungsleitungen {NoBinstallation)
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Abbildung 3.7
Entwickler-Arbeitstank
Temperier-/Filtertank
Fixierbad-Arbeitstank
Woasserungstank WS 1
Wassersprihtank W52
SchluBwéisserungstonk WS3
Umwialzpumpe

Ableufvent

Magnetventil
Wasserablaut-Auffangschale
Regenerierpumpe
Auffangbehélier
Regenerierbehéilter
Wiisserungswasserpumpe
Kihwasserpumpe

Ablauf des gebrauchien
Wiéisserungswassers
Wasservorratstank-Uberauf
Wasservorratstonk
Frischwasserzulauf aus der
Wasserleitung
DurchfluBmengenbegrenzer
DurchfluBmengenbegrenzer
[nur bei 60 Hz Nelzfrequenz)
WasserkUhlgeréit {Zubehdr qus
dem InstallciionsFachhandel)

3.11

ANSCHLIESSEN EINES WASSERKUHLGERATS
Siehe Abb, 3.7, Detail A, Abb. 3.3 und Abb. 4.1

Ein Wasserkihlgerit héilt in einem Vorratsbehélter gekithites Wasser
bersit, das bei Bedarf von einer Umwalzpumpe in den Kithlkreislouf
gepumpt werden kann. Dabei passiert das Wosser die Kihlschlangen
in den Temperier/Fillertanks und kehrt dann zum Kihigerd zuriick.

Zum Installieren eines Wasserkihlgerdits [5sen Sie bei lesrem Wasser
vorratstonk den Kithiwasserschiauch {Position 3 in Abb. 3.3) zwischen
der Umwiilzpumpe und dem Wasservorrtstank. VerschlieBen Sie den
offenen Strizen des Wasservorratsianks. Verbinden Sie den Ansaug-
stutzen der Umwéilzpumpe Uber einen passenden Schlauch mit dem
Austrittsstutzen des Kishlsystems. Sichern Sie beide Schlauchanschiiisse
mit Schlauchschellen.

Ermiffeln Sie den KilhlwasserAustitisstutzen der Entwicklungsmaschine
oben am Temperier-/Filtertank [neben Posiion 2 in Abb. 4.1}, der jetzt
iiber einen Schlauch mit der WasserablaufAulfangschale oder dem
kleinen Zulaufstutzen des Wasservorratstank (oben links neben Positicn
& in Abb. 3.3 verbunden ist. Enffernen Sie diesen Schlauch und ver-
binden Sie den KilhiwasserAuskrittsstutzen Uber einen passenclen
Schlauch mit dem Eintrittsstufzen des Kishigerdis. Sichern Sie beide An
schliisse mif Schlauchschellen. Achfen Sie darauf, daB der Schlauch
nicht geknick ist.

Der Kiihlsystem-Kreislauf ist nun von dem zur Weéisserung der Filme be-
nutzten Wasser vallig getrenat,

ANSCHLIESSEN AN DAS ABWASSERNETZ
Siehe Abb. 3.1 und Abb. 3.7

ACHTUNG
Achten Sie daravf, dab Thre Abwusserentsorgung die
ortlich geltenden Vorschriften erfillt.

Der Uberlauf der verbrauchten Losungen aus dem Entwickler- und dem
Fixierbad-Arbeitstank wird in gefrennten Auffangbehiliern im Unterteil
der Entwicklungsmaschine gesammelt. Die Kanister sind farbcodiert
{Rot = Entwickler, Grin = Fixierbad).

Der Wasserauffangschalen-Ablauf (Posifion 16 in Abb. 3.7) und der
Wasservorratstank-Uberlauf {Position 17 in Abb. 3.7) milssen iber
eine Schlauchleitung zur Abwassernetz des Hauses gefishrt werden,
Die Austritistfinung dieser Schlauchleitung darf nicht héher als 10 cm
Uber dem Fubbodenniveau liegen. Andernfalls kann kann sich die Ab-
laufkapazitét verminclern und eine Uberschwemmung die Folge sein.
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Abbildung 3.8
Dipschalter zur Temperettur-
steuerung bei abnormen
Betriebsbadingungen

3.12

EINSTELLUNG DER TROCHNER- UND DER LESUNGS-
HEEZUNG BE1 ABNORMENM BETRIERSBEDINGUNGEN
Siche Abh. 3.8

ACHTUNG

Versuchen Sie nicht, eine der nachiolgend heschirie-
benen Arheiten avszufithren, wenn Sie dazu niché
qualifiziert sind. Der Netzirennschalter der Entwick-
lumgsmaschine mufl abgeschaltet sein. Wenn ein
Dipschalter bel eingeschalteter Maschine umgesteth
wird, kann der Speicherbaustelin zerstért werden,

Bei Auslieferung der Entwicklungsmaschine sowie unter normalen Be-
riebsbedingungen stehen alle Dipschalier wie in Abb. 3.8 auf ,OFF*.

Die Trockneriemperatur im BefriebshereitschaftsModus (Standby) und
die Arbsitsweise der L8sungsheizungen sind mit zwei Dipschaltern auf
der Haupiplatine nach einem vorgegebenen Programm fesigelegt.
Wann die Entwicklungsmaschine in ungewdhnlich kalter Umgsbung
betrieben wird, kénnen die Dipschalter auf andere Einstellungen umge-
schaltet werden, '

Wenn der Dipscholier 1 ausgeschaltet ist, wird die Trockneriemperatur
im Betriebsbereitschafts:;Modus auf 45 °C geregelt. Bei sehr niedriger
Umgebungstemperatur sowie dann, werin Filme kurze Verarbeitungs-
zeiten und hohe Trocknertemperaturen bendtigen, ist es méglich, dal
der Trockner die am Bedienpult eingestellte Temperatur nicht rechtzei-
tig erreichi, um den Film ordnungsgeméf zu frocknan. Stellen Sie dann
den Dipschalter 1 auf ,ON”, damit der Trockner immer die singestelie
Temperatur einhdli,

Wenn nach Arbaitsende der Schalter ,NETZ qusgeschaliet wird, ar-
beiten die Lasungsheizungen nicht mehr. Sollte die Gefahr bastehen,

NO

g

bbbl
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Abbildung 3.9
Einbavort des DurchAuBBmen-
genbegrenzers bei Anschlul}
an ein &0Hz-Stromnelz

3.13

3.14

daf} die Lisungstemperatur unter 5 °C absinkt, stallen Sie Dipschalfer 8
auf ,ON*, damit sich die Lésungsheizung auch wéhrend der Arboits-
pause der Maschine von Zeit zu Zeit einschaltet.

WASSERDURCHFLUSSBEGRENZER {NUR BEI 60 Hz)
Siehe Abbildung 3.9

ACHTUNG _

Versuchen Sie nicht, die folgende Arholt cuszulh-
ren, wenn Sie dazv nicht qualifiziert sind.

Wenn die Enfwicklungsmaschine an ein 50-Hz-Stromnetz angeschlos-

 sen ish, wird der Wosserdurchlauf zum Wisserungstank WS 1 automa-

fisch auf 4 bis 4,5 |/min geregelt. Bel AnschluB an ein 60-Hz-Strom-
netz muf3 an derin Abb. 3.9 gezeigten Stelle ein zuséitzlicher Durch-
HuBmengenbegrenzer installiert werden.

Losen Sie den gezeighen Rohrkriimmer. Bauen Sie dort den Durchflufs-
mengenbegrenzer ein, Achien Sie darauf, daB olle Anschliisse kamekt

abgedichtet sind.

BESCHRIFTUNGSETIKETT DES BEDIENPULTS

Werkseitig wird die Entwicklungsmaschine mit einem englisch beschrif-
fefen Bedienpult ausgeliefert. Anderssprachig beschriftete Bedienpulf-
Etiketten zum Auswechseln finden Sie in der Zubsharseheichtel.

Zut Auswechseln ziehen Sie den EntwicklungszeitDrehknopf [Posifion
9 in Abb. 2.1) und dann vorsichtig das Entwicklungszeiten-Etikett ab.
Kleben Sie das Etikett in der gewiinschien Sprache sowie das Entwick-
lungszeitenEtikett auf und befestigen Sie den Drehknopf wieder.

37




4

(] +ES

Abbildung 4.1

Innenansicht {rechte Seite der Entwicklungsmaschine)
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Abbiklyng 4.1
Fillereinsatz
Regenerierschiauch

EntwicklerTemperier/Filteriank

EnhwicklerRegenerierpumpe

FixiahadTempariar-/Filtericnk

SchluBwasserungs-
Regenerierpumpe
SchluBwiisserungsFiltertank
Fixierbad-Regenerierpumpe
EntwicklerUmwdlzpumpe
Fixierbod Umwalzpumpe
Schluwésserungs-
Umwdélzpumpe
Druckluftpumpe
Entwicklertank-Ablaufventil
Fixierbadiank-Ablaufventil
Wiéisserungstank-
Ablaufventil (WS}
SchluBwiéisserungstank-
Ablcubventil (W53}

ENTWICKLUNGSMASCHINEN-FUNKTIONSPRIUFUNG
Siehe Abb. 4.1 und Abb. 3.1

Es hat sich bewdhrt, die Entwicklungsmaschine bei ihrer ersmaligen
Inbetriebnahme zundchst mil Wasser statt mit Chemikalienldsungen zu
befiillen. Auf diese Weise ist es ohne unndfigen Chemikalienverbrauch
mdglich, die Funkfionen der Entwicklungsmaschine zu prifen und sich
mit ihrer Bedienung verfraut zu machen.

Drehen Sie am Wassersteverungspanes| die Wasserzofuhe zur Ent:
wicklungsmaschine auf. Schalten Sie an dem mit 16 A abgesicherten
Neizirennschalter die Stromzufuhr ein. Schalien Sie den Hauptschalter
an der rechten Maschinenssite (Position 5 in Abb, 2.1} ein,

Die Walzenracks sind wie folgt bezeichnet:

Entwickier Rack 1
Fixierbod Rack 2
Weésserung WS1 Rack 3

Sprishwésserung W52 Rack 4
SchluBwiisserung WS3 Rack 5

Pritfen Sie, ob die Walzenrack-Halteplaiten gesichert sind.

Filllen Sie afle Tanks und Regenerierbahéilter mit Wasser, Gehen Sie
dabei bitte genauso vor, wie es in Absalz 4.9 fiir dos Befillen mit Che-
mikalienldsungen beschrieben ist,

Hinweis )

Giellen Sie nie Wasser direkt in die Arbelistunks. Sie
verhindern so, daB Spritzer in Berelche der Maschine
gelemgen, die unhedingt trocken blaibon miissen.

Priifen Sie, ob das Wsserungswasser-Abloufventil geschlossen ist.
Schalien Sie die ,NETZ" Taste auf dem Bedienpult 2in. Die Taste muf3
dann leuchten. Nun flieft Wasser in die Tanks WS1 und WS 2, die

Lésungsheizungen in den Temperiertanks beginnen zu arbeiten, und
die Umwilzpumpen laufen.

Stellen Sie die Regenerierralen ein und iberprisfen Sie sie, wie es in
Absatz 4.2 beschriben ist.

Stellen Sie dis Verarbeilungs- und Trocknerfemperaturen ein, wie es in
Absatz 4.3 beschrieben ist.

Justieren Sie die Drucklufipumpe, wie es in Absatz 4.5 beschrieben ist,

Uberpriffen Sie das System auf eventuslle Lecks. Sollten Sie irgendwel-
che Undichfigkeiten feststellen, schalten Sie den Strom ab {Reihenfolge:
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Abkildung 4.2

Frisfen der Regenerierraten

LNETZ"Taste, Hauptschalter, Netzirennschalter) und schlisBen Sie die
Wasserzuluhr am Wassersteusrungspaneel. Sichern Sie alle losen Ver-
bindungen. Schallen Sie dann Wasser und Strom (Reihenfolge: Netz-
trennschalter, Hauptschalter, ,INETZ" Taste] wieder ein,

Bringen Sie den Filmauffangbehélier [Position 2in Abb. 3.1) auf der
oberen Maschinenabdeckung zwischen der Pasitionierhalterung und
der Fifmausgabe des Trockners an.

Fiihren Sie die Programm-Sequenz aus, mit der die Entwicklungsmao-
schine kiinflig tiglich bei Arbeitsheginn vorzubersiten ist. Dazu drik-
ken Sie die Taste ,,1 ARBEIT STARTEN” auf dem Bedienpult und folgen
dann den in der LCD-Anzsige erscheinenden Anweisungen. Waitere
Informationen finden Sie in Absalz 2.6.1 und in Kapitel 5.
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Abbildung 4.2
EntwickierRegenerierrchr
Mef3zylinder
Fixierbad-Regenerierrohr
SchluBwésserungslsungs-
Regenerierrohr

Die Entwicklungsmaschine ist nun arbeitshereit. in Kapitel 6 finden Sie
ausfihrliche Angaben zur Yorbereitung der Filme und in Kapitel 7 eine
Beschreibung der Yorgehensweise beim Verarbeiten dar Filme.

Lassen Sie das Wasser aus der Entwicklungsmaschine ablaufen {die
Ablaufventile Position 13, 14, 15 und 16 in Abb. 4.1 &ffner). Leeren
Sie die waissergefilllten Regenerier und gegebenenfalls cuch die Auk
fangbshélter, Weitere Informationen dazu finden Sie in Kapitel 9,

EINSTELLEN UND PRUFEN DER REGENERIERRATEN
Sishe Abb. 4.2

Die Regenerisrraten fijr Entwickler, Fixierbad und Schluwisserungsls-
sung werden Uber das Bedienpult eingestellt. Als korrekter Wert dafiir
wird sitets die auf die Verarbeitung eines Kleinbildfilms mit 3¢ Aufnah-
men bezogene Regenerierzelt (= Pumpen-Arbeitsdauer) eingestell, Die
Entwicklungsmaschine paf3t die Regenerierraten automatisch an ande-
re Filmléngen, andere Filmbreite {Rollfilm} und an die gleichzsitige Ver
arbeitung zweier Filme an. Die folgende Tabelle 4.1 gibt an, welche
ungeféhren Regeneriercumpen-Arbeitszeiten sich bei den verschiede-
nen Lésungen fir bestimmie Regeneriermengen ergeben.

Tahelle 4.1 Regeneriorraten vnd Pumpzelien

Regeneriervolumen  am Bedienpult einzustelende Regenerierzeit
je 3éer Kleinkildfilm

Fixietbad  Entwickler/Schluflwésserung

10 ml 24s 3,35
20 ml - 4,85 6,65
30 ml 7.2 CATEY
AQ ral 9.6 1325
50 ml 1205 1655
&0 ml 1445 19,85
70 mi . 16,85 2305
80 ml 1925 nicht méglich
0 ml 21,63 nicht méglich
100 ml 23,05 nicht maglich

Driicken Sie auf dem Bedienpult erst die Taste ,LOSCHEN® und dann
»3 REG EINST”. Folgen Sie dann den in der LCD-Anzeige erscheinen-
den Anweisungen zum Einstellen der Regenerierraten. Weitere Infor-
mationen finden Sie in Absalz 2.6.3.

Die Regenerierrate fir die SchluBwésserungslésung sollte miglichst
auf den Maximalwert (Pumpdauer 23,0 Sekunden) eingestellt werden.

Nach dem Einstellen der Regenerierraten ilber das Bedienpult sollien
die fatstichlichen Regenerierraten ijberprif werden. Nehmen Sie dazu
die rechte cbere Abdeckplatie ab. Ziehen Sie das Regenerierrohr aus
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4.4

dem beireffenden Temperier-/Filtertank und stecken Sie das offene
Ende in einen 500 ml fassenden MeBzylinder [sishe Abb. 4,2),

Driicken Sie cuf dem Bedienpult erst die Taste ,LOSCHEN" und dann
3 MAN REG",

Lassen Sie die betreffende Regenerierpumpe insgesamt fiinf Regene-
rierzyklen durchlaufen. Wie Sie einen Regenerierzyklus des gewiinsch-
fen Tanks auslésen, finden Sie in Absatz 2.6.8. Ermitteln Sie aus der
aufgefangenen Losungsmenge die durchschnitfiche Regenerierrate fiir
einen Pumpazyklus. Folls die so ermitielie tatscichliche Regenerierate zu
hoch sein sollte, stellen Sie eine kirzere Pumpdauer, falls die Regene-
rierrate zu niadrig sein scllte, stellen Sie eine [éngere Pumpdauer ein,
Priifen Sie nach einer eventuellen Anderung die fatséichliche Regene-
rierrate erneut, Setzen Sie dos Regenerierrohr wieder ein.

Hinwels

Es hot sich hewiihrt, dis Regenerierraten in et
monatlichen Abstiinden zv prifen, um ein korrelites
Regeneriervolumen sicherzustellen und Gherméifli-
gon Lasungsverbrauvch zu verhindem,

ESNSTELLEN DER VERARBEITUNGSTEMPERATUREN

Die Temperatur der Entwickler- und der Fixierbad-Arbeitslésung sowie
die Trocknertiemperatur werden {iber das Bedienpult eingestellt. Dazy
driscken Sie die Taste ,LOSCHEN” und dann ,,2 TEMP EINST”. Folgen
Sie dann den in der LCD-Anzeige erscheinenden Anweisungen. VWeite-
re Informalionen finden Sie in Absalz 2.6,2.

In den Yerarbeitungsdaten in Kapitel 14 dieses Handbuchs finden Sie
die fir IFORD-Chemikalien empfohlenen Yerarbeitungstemperaturen.
Bie aktuellen Verarbeitungstemperaturen der Entwicklungsmaschine
kénnen Uber das Bedienpult iberpriift werden. Dazu drijcken Sie die
Taste LOSCHEN" und dann , @ TEMP ANZ”. Es werden sowohl die
eingestellien als auch die tatséichlichen Temperaturen angezeigt. Wei-
tere Informationan dazu finden Sie in Absatz 2.6.9.

EINSTELLEN DER ENTWICKLUNGSZEITEN
Siehe Abb. 4.3

Die sechs von , 1" bis 6" numerierien Tasten auf dem Bedienpult die-
nen zum Abrufen der sechs voraingestellten, auf dem Tastenelikett und
in der folgenden Tobelle 4.2 angegebenen Entwicklungszeiten.
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Abbildung 4.3
Umprogrammieren der vorein-
gesfellien Entwicklungszeiten

Tabelie 4.2 Voreingeslellie Entwicklungszeiten

Taste Sollzeit ongezeigte Zeif

1 50s 50¢s

2 60s &0s

3 70s &% s oder 715
4 80s 785 oder 81s
5 205 885 oder 91s
6 1005 100s

Falls Sie immer wieder davon abweichende Entwicklungszeiten bend-
tigen, kénnen Sie die Tasten umprogrammieren. Dozu sind die unler
dem EntwicklungszeitenEtikett verborgenen Justierschrauben neu ein-
zustellen {siche Abb, 4.3). In Tabelle 4.3 sind die in der LCD-Anzeige
erscheinenden Werte der in 50 Stufen zwischen 40 Sekunden und
388 Sekunden einstellbaren Zeiten angsgeben.

Zum Umprogrammiersn einer EntwicklungszeitTasfe driicken Sie die
Taste ,LOSCHEN® und aktivieren die Taste ,ANTRIEB” [sie mu dann
leuchten). Wenn Sie nun die EntwicklungszeitTasfe driscken, die Sie
umprogrommieren méchien, wird in der LCD-Anzeige neben der ckiu-
ellen Entwickleriemperatur die zur Taste gehéirige Zeit angezeigt.

Ziehen Sie das Entwicklungszeilen-Efikett ab. Justieren Sie die zur ge-
wiihlten Taste gehérige Finstellschraube mit einem Schraubendreher;
durch Rechtsdrehen verldngern und durch Linksdrehen verkiirzen Sie
die Zeit. Baachlen Sie bitte, daf Sie nach dem Neueinstellen etwa

10 Sekunden warten miissen, bis die okivell eingestellte Zeit in der An.
zeige erscheint. Beschriften Sie dos beigefilgfe Blanko-Etikett mit den
von lhnen neu eingestelllen Entwicklungszeiten und kieben Sie dieses
neue Etikelt anstelle des alten auf.
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Abbildung 4.4
Einstellen der Drucklufipumpe

Die Entwicklungszeit kann alternaliv auch mit dem Entwicklungszeit-
Drehknopf eingestallt werden. Dazu driicken Sie auf dem Bedienpult
die Taste , LOSCHEN" und akkivieren die Taste , ANTRIEB [sie muf3
dann leuchten). Drijcken Sie die Taste ,M” zur Umschallung auf manu-
elle Einstellung mit dem EnlwicklungszeirDrehknopf, Durch Rechts-

~ drehen des Drehknopfs erhaht sich die Durchloufgeschwindigkeit und

vermindert sich daher die Entwicklungszeit, durch Linksdrehen redu-
ziert sich die Geschwindigkeit und erhéht sich somit die Entwicklungs-
zeit. Biie beachten Sie auch hier wiader, daf nach dem Neausinstelien
etwa 10 Sekunden vergehen, bis die oktuelle Entwicklungszeit in der
LCD-Anzeige erscheint,

Tabelle 4.3 Einstellbare Entwicklungszeiten

angezeigle ongezeigte angezeigle angezeigle angezeigle
Entw-Zeit  Entw-Zeit  Enbw.-Zeit  Entw-Zeit  Entw.-Zeit

405 50s 65 s Q1s 153 s
41 52s 67 s 95 1665
425 53s 68s 100 s 1765
435 545 s 1045 188 s
445 56s 733 108 s 210s
455 57 s 75s 1155 2325
4é s 58s 78s 120 257 5
47 s 60 s 81s 1275 2885
48 s 61 s B84ds 1345 3325
493 63 s 88s 1425 3885

EINSTELLEN blﬂ DRUCKRUETPUMPE
Sishe Abb. 4.4

Eine Drucklufipumps erzeugt einen se abgestimmien Luftstrom im Was-
ser von Wiisserungstank W31, daf3 das Wasser spritzerlos verwirbelt
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4.6

wird. Die Stérke des Luftstroms kann durch Justieren der Drucklufipum-
pe bei Bedarf gedindert werden,

Nehmen Sie Walzenrack 3 heraus (Néheres sishe Absatz 10.2.1), um
die Stiirke der Wasserbewegung sehen zu kénnen. Drehen Sie bei ak-
tivierter Taste , ANTRIEB" {sie muf} leuchien) den Justierknopf der Druck-
lettpumpe nach rechts, um den Luftstrom abzuschwiichen, oder nach
links, um ihn zu verstdrken. Achten Sie darauf, daB der Lufistram nicht
so stark wird, daf er im Tank Spritzer arzeugt.

Selzen Sie Rack 3 wieder ein und sichern Sie es mit der Halleplatte.

EINSTELLEN VON DATUM UND UHRZEIT

Datum und Uhrzeit kénnen vom Bedienpult aus singestelli werden.
Dazy drijcken Sie erst die Taste ,LOOSCHEN und dann & TIMER SET”,
Folgen Sie dann den in der LCD-Anzeige erscheinenden Anwefsungen,
Weitare Informationen finden Sie in Absalz 2.6 4.

EINSTELLEN DES FILMZAHLERS

Der Filmzahler der Entwicklungsmaschine erkaf3t die Zahl der verarbei-
teten Filme in einer Summe fiir den laufendlen Arbeitstag {, HEUTE VER-
ARBEITETE AILME"] und in einer Gesamisumme [, TOTAL").

Driicken Sie zum Anzeigen bzw. zum Riickstellen des Filmzahlers erst
die Taste ,LOSCHEN" und dann 4 FiLM ZAHLER*, Folgen Sie dann
den in der LCD-Anzeige erscheinenden Anweisungen. Waitere Infor-

_ mationen finden Sie in Absalz 2.6.4.

Hinweis
Die Tagessummie kann weahiwelse Higlich bel Arbeifs-
ende oder hel Arheltsheginn zuriickgesiellt werden.

PROGRAMMIEREN DER EINSCHALTZEIT

Die Entwicklungsmaschine kann so programmiert werden, daf3 sie sich
zv einer gingesfellien Zeit avtomatisch einschaltet fvortailhaft ist eine
Einschaltzeit von etwa 15 bis 20 Minuten vor Arbeitsheginn), damit
die Verarbeitungslsungen bei Arbeitsbeginn bereils korrekt temperiert
sind. Dazu driicken Sie erst die Taste , LOSCHEN" und dann & TIMER
EINST”. Folgen Sie den in der LCD-Anzeige erscheinenden Anweisun-

: gen. Weitere Informationen finden Sie in Absatz 2.6.6.
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IL3CH

Abbildung 4.5

4.9

Einfllen der Verarbeiiungslésungen

BEFULLEN DER MASCHINE MIT DEN LOSUNGEN
Siehe Abb. 4.5

ACHTUNG

Beim Anseixen und AusgieBen von Lésungen ist Vor-
sicht nolig. Tragen Sie zu Threr Sicherheil schitzende
Kleidung, Schutzbrille und Luborhundschuhe.

GieBen Sie nie Lésungen direkt in die Arbefistanks.
Sio verhindern se elne gegenselige Kontaminiervng
der Lésungen und Spritzer in Maschinenbereichen,
die unbedingt trocken blelbon milsson.
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Abblldung 4.5

Trichter

MaBbecher mit Ausgiefler
Entwickler-Temperier-/Fillerlank
Fixierbad-Temperier-/Fillertank
Filtereinheit
Schiuf3wésserungsFillereriank

Das Ansetzen des Fixierbads und SchluBbads ist fiir die in die Arbeits-
fanks und die in die Regenerierbehéilter zu fiillenden Lésungen iden-
tisch. Beim Entwickler dagegen kann es je nach dessen Typ nétig sein,
der Lésung fur den Arbeitstank noch einen Starter zuzusefzen, der fiir
die Lésung im Regenerierbehdlter (Entwickler-,Regenerater”) nicht ver-
wendet werden darf; beachion Sie dazu bitie die Herstellerempfeh-
lung. Anweisungen zum Ansetzen van ILFORD-Chemikalien finden Sie
in den den Chemikalien beigefigten Gebrauchsanleitungen.

Hinwels

Laésungen nle Im Regeneriorhohiilter oder Arheils-
tank, sondem oinom sepuralen Gefill ansclzen, um
gute Chemikaliendurchmischung zv gewiileleisten.

Die erforderlichen Lésungsmengen sind:

| sung Arbeitstenk Regenerierbehdilier
Entwickler 10 Liter

Entwickler(Regenerator) ' 10 Liter

Fixierbad . 13 Liter 1Q Liter
SchluBwiisserungsbod 4 liter 10 Liter

Vergewissern Sie sich, dof} alle Ablaufventile geschlossen sind.,

Schrauben Sie die Filtereinheit ab und zighen Sie sie aus dem Tempe-
rier-/Filtertank. Leger: Sie dle Filtereinheit in eine saubere Schale, um
ablaufende Lésung aufzufangen und gegenseifige Kontaminierung zu
verhindern. GieBen Sie die Arbeilslésung iiber einen Trichter in den
Temperier-/Fillertank, bis sie die Uberlaufkante im Arbeitstank erreicht
und iiberzulaufen beginnt. Setzen Sie die Filtereinheit wieder ein.

Ziehen Sie den Regenerierbehilter herous, finen Sie die Verschluf>-
kappe und fillen Sie den Kanister mit Lésung. Setzen Sie die VerschluB-
kappe wieder auf und stellen Sie den Regenerierbehélier wieder cn
seinen Platz unfer der Entwicklungsmaschine.

47




S5 f

BEGINNEN DER ARBEIT "'

O [Oe O

E

Ao

Abhildung 5.1

Befeuchten der oberen Walzen der Verarbeitungsracks

Siehe Abb. 5.1
Die Entwicklungsmaschine muB bei Arbeitsbeginn vorbereitet werden.

Hinweis

Die Entwicklungsmuschine ist miglicherweise pro-

grammiert, sich zv einer eingesiellton Leif automa-

tisth cinzuschalien, damik die Yerarbeitungslésungon ;
bel Arheitsbeginn berelts korveltt temperiert sind. i
Schalton Sic dann dio Tuste ., TIMER” aus. '

SchlieBen Sie das Wéisserungswasser-Ablaufventi|. ;
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Abbildung 5.1
Entwickler-Arbeitstonk
Fixierbad-Arbeitstank
Wésserungstank WS1
Sprihwésserungstank WS 2
SchluBwasserungstank WS 3
Wasserflasche

Schalten Sie die Taste ,NETZ* ein {sie muB dann leuchten). Nun fliefit
10 Minuten lang Wasser in die Tanks WS1 und WS 2. Die Losungshei-
zungen und die Umwilzpumpen arbeiten. Das Bedienpult ist zor An-
zeige und Eingabe bereit,

Driicken Sie die Taste ,1 ARBEIT STARTEN” und folgen Sie den in der
LCD-Anzeige erscheinenden Anweisungen. Weitere Informationen
dazu finden Sie in Absatz 2.6.1,

Die in Abb. 5.7 dargestellien oberen Walzen miissen wéthrend der in

dieser Programm-Sequenz ,ARBEIT STARTEN" auszufithrenden Mo
nahmen befeuchtet werden. Befeuchten Sie diese Walzen mit Wasser
aus der speziellen Wosserflasche.

Hinweis

Befeuchten Sie die Walzen hitte vorsichtig, weil sich
in der Nithe andore Teile der Entwickivngsmaschine
befinden, die unbedingt irocken bleihen misssen.
Der Sumt im Filmeinzugshereich darf auf keinen Fall
nafl werdon, Verwenden Sie dashalb ausschiiefllich
dio spezlelle Wasserfiasche xum Befeuchben.

Im Laufe der Programm-Sequenz , ARBEIT STARTEN” erscheint in der |
LCD-Anzeige:

LEADER TRANSPORT
PRUEFEN

Daomit bekommen Sie die Gelegenheii, die Entwicklungsmaschine auf
korrektes Arbeiten hin zu Gberpriifen. Fihren Sie gine Schleppkarte in
die Maschine sin und schlieBen Sie die Filmladebox. Die Schleppkarte
wird nun durch die Entwicklungsmaschine transportiert. Sollien dabei
Probleme entstehen, schlagen Sie bitte in Kapitel 11 nach.

Hinweis

Verwenden Sie keine beschiidigten oder geknickion
Schloppharten, da sle die Walzen beschidigen und
bei der Verarbeitung zv Stérvngen fishren kénnen.

Driicken Sie, wenn Sie die Programm-Sequanz , ARBEIT STARTEN“
beendet haban, die Taste , LOSCHEN®,

Die Entwicklungsmaschine hat einen Filmzdahler, der die Anzahl der im
loute des Arbeitstages verarbeiteten Filme erfaflt, Diese Summe wird
normalerweise nach Arbeitsende abgelesen und geliischt (= auf Null
zurlickgestelli), kann aber wahlweise auch erst zum folgendan Arbeits-
beginn geldschtwerden, Sollien Sie die Tagessumme nach dem letzten
Arbeitsencle nicht geldscht haben, so fun Sie sie es jetzt. Weilere Infor-
mationan dazu finden Sie in Absatz 4.7,
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Die Filme missen vor dem Verorbeilen wie folgt vorbereitet werden.

Hinweis ,
Kloben Sie nie Kleinbild-~ ynd Rollfilme oder Mefer-
ware gemeinsam an dieselbe Schlopphkarie.

6.1 HANDHABUNG DES
FILMRUCKHOLERS FUR
KLEINBILDPATRONEN

o Wickeln Sie den Film sinige
Umdrehungen auf {Spulenkem

nach links drehen.

b Halten Sie die Kieinbildpatrone
soan den Filmriickholer, daf3
die griine Zunge am rechten
Ende des Patronenmauls in die
Patrone hinginragt. Priffen Sie,
ob die griine Zunge wirklich in
der Patrone drinsteckt.
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VORBEREITEN DER FILME

Drehen Sie das Transporirad
riach links, um Klebaband in
die Patrane einzufithren, Wenn
das Klebeband nicht mehr wei-
terlauf, halten Sie das Rad fest,

Zishen Sie die Patrone vom
Filmrickholer weg, um den Film
ein Skick hercuszuzishen.

Lésen Sie das Klebeband vor
sichtig vom Film ab und wickeln
Sie es wieder auf.

Hinwels

Schueiden Sie das
Klebehund ab, wenn es
beschiidigt ist odor an
Klebekrafi verliert.
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6.2 SCHNEIDEN/KLEBEN

VCRBEREITEN DER FILME

VON KLEINBILDFILMEN

IN PATRONEN . CTITEINILE

Legien Sie die Patrone auf die
Schneidelehre. Kappen Sie den
Yorspann mit dem Schwenk-
messer zwischen zwei Parfora-
tionsldchern, um eine gerade
Schnittkante zu erhalten.

Ziehen Sie den Patronen-/Ma-
gazinhalter etwas heraus und
drehen Sie ihn so, daf3 Sie die
Filmpatronen einlegen kénner.
Legen Sie die Patrone{n) und
eine Schleppkarte so auf, daf?
die Film-Schnittkante biindig
[ohne zu ilbetlappent} an die
Schleppkarte anstft. Schnei-
den Sie etwa 25 bis 30 mm
Klebebond eb und kleben Sie
domit Film und Schleppkarte
wie im Bild gezeigt zusammen
[das Klebeband {berdeckt auf
einer Seite die Filmperforalion).

Legen Sie die Schleppkarte mit
den angeklebten Filmen umge-
kehrt auf die Klebeplattform.
Schneiden Sie 25 bis 30 mm
Klebeband ab und kleben Sie
damit wie im Bild Filme und
Schleppkarte von der anderen
Seite zusammen. Das Klebe-
band muf} gegeniber dem aut
der anderen Seite versetzt sein,
damit es sich spéiter leichter von
der Schleppkarte ablésen laft
und die Schleppkarte dabei
nicht beschédigtwird.
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VORBEREITEN DER FILME

6.3 EINLEGEN YON 120er/

C

220e0r ROLLFILMEN INS
ROLLFILM-MAGATIN

Wickeln Sie den Rollfilm in der
Dunkelkammer oder in einem
Wechselsack ohne das Schutz-
papier von der Spule, Rollen
Sis den Film mit der Schichtseite
nach innen eng so auf, daf3

sich das am Schutzpapier an-
geklebte Ende auBen befindet.

Offnen Sie das 120er/220er
Magazin und legen Sie den

aufgerollten Film so ein, ...

... daf3 dos Filmende mit der
Schichtseife nach unten etwa
12 mm wait aus dem Magazin
herausragt, SchlieBen Sie den
Magazindeckel. Ziehen Sie
das olte Klebeband am Filrm-
ende vollskindig ab.
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VORBEREITEN DER FILME

6.4 KLEBEN VON 120er/

220e0r ROLLFILMEN

Ziehen Sie den Patroren-/Ma-
gazinhalter etwas heraus und
drehen Sie ihn so, dal sich die
120er/220er Rollfilmmagazine
auflegen lassen.

Legen Sie die Magazine und
eine Schleppkerte so auf, daf
dia Filmkante biindig {ohne zu
iiberlappen!} an die Schlepp-
karte anstsBt. Schneiden Sie
etwa 45 mm Klebeband ab
und kleben Sie damit Film und
Schleppkarte wie im Bild ge-
zeigt zusammen,

Legen Sie die Schlappkarte mit
den Magazinen umgekehrt auf
die Klebeplatiform. Schneiden
Sie etwa 45 mm Klebeband ab
und kleben Sie domit wie im
Bild Filme und Schleppkarte
von der andzaren Seite zusom-
men. Das Klebebond auf dieser
Seite mul3 gegeniiber dem auf
der anderen Seite versetzt sein,
damit es sich spéter leichter von
der Schleppkarte ablésen 6Bt
und die Schleppkarte dabei
nicht besch&digtwird.
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Sk 3
BN LE bl
g

6.5 EINLEGEN VON METER- ] : LR R R
B ARG

. WARE IM XLEINBILD-
UND 16-mm-FORMAT

a  Wickeln Sie den Film in der
Dunkelkammer so von seiner

i Spule oder seinem Kern cuf die

- spezielle Magazinspule der
richtigen Gréf3s, dafl sich die

o Schichtseite auBen befindet,

| Benutzen Sie den fir das Film-

format richtigen Spulenflansch

- am Umspulgerét,

b Offnen Sie das Meterwaren-

- Filmmagazin und legen Sie es
L flach awf einen Tisch. Halten Sie
die Filmspule und den Spulen
flansch beim Abnehmen vom
Umspulgerdt fest zusommen
L und lagen Sie die Filmspule mit
dem Spulenflansch nach oben
in das Filmmagazin.

¢ Nehmen Sie den Spulenflansch
ab. Fédeln Sie den Filmanfong
mit der Schichtseite nach unten
’ so durch den Austrittsschlitz,
daf etwa 20 bis 30 mm Film
herausragen. Setzen Sie den
Spulentlansch wieder cuf und
schlieBben und sichern Sie den
Magazindeckel.
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VORBEREITEN DER FILME

6.6 KLEBEN VON METER-
WARE IiM KLEINBILD~
UND 16-mm-FORMAT

Hinweis

16-mm-Film muB nach
der Verarheitung vor-
sichtig von der Schiepp-
karto abgelést werden!

a Bringen Sie den Patronen-/Ma-
gazinhalter in die Patronenposi-
fion. Safzen Sie das Filmmaga-
zin ouf den rechten Patronen-
halter der Klebeplcttform. Legen
Sie eine Schleppkarte auf,

b Lassen Sie den Filmanfang bin-
dig lohne zu iberlappenl) an
die Schleppkarte anstofien.
Schneiden Sie etwa 25 bis
30 mm Klebeband ab. Kleben
Sie damif Klainbildfilm wie im
Bild gezeigt an die Schlepp-
karte {das Klebeband iiber-
deckt aut einer Seite die Film-
perforation). Bei 16-mmFilm
dagegen kleben Sie das Klebe-
band mittig auf den Film.,

¢ Legen Sie das Magazin mit der
Schleppkarte umgekshrt auf
die Klebeplatiform, Schneiden
Sie etwa 25 bis 30 mm Klehe-
band ab und Keben Sie Film
und Schlepgkarte von der an-
deren Seife zusammen. Bei
Kleinbilefilm muf3 das Klebe-
band gegeniber dem auf der.
anderen Seite versetzt sein, dor
mit es sich spéter leichter von
der Schleppkarte lésen it und
die Schleppkarte dabei nichf
beschadigt wird. Kieben Sie
das Klebeband bei 16-mm-Film

mittig cuf den Film. :
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Die LCD-Anzeige auf dem Bedienpult und Anzeigelempen lisfern dem
Bedienpersonal withrend der Verarbeitung wichtige informationen,

Wenn die Verarbeltungsfésungen ihre richtige Temperatur erreicht ha-
ben, zeigt die LCD-Anzeige diese zusammen mit der gewiihlten Ent-
wicklungszeit thier und in allen weiteren Beispielen mit den aktuellen
Werfen) wie folgt an:

PROZESSOR IST BEREIT
ENTW: 00.0°C 00SEK

Falls die Lésungen die Soll-Temperaiur noch nicht erreicht haben, zeigt
die LCD-Anzeige:

LOESUNG TEMPERIEREN
ENTW: 00.0°C OCSEK

Die engezeigte Temperatur ist die tatséichliche Temperatur. Warten Sie
in diesem Falls, bis die richtige Verarbeitungstemperatur erreicht ist.

ACHTUNG

Ein eingelegter Film wird aiuch hei noch nich erveich-
ter Soll-Temperatur in die Entwicklungsmaschine ein-
gexogen. Warten Sle deshalb unhedingt die Anzeige
«PROZESSOR IST BEREIT” ah, um eine vnzursichende
Verarbeitung des Films avszuschiisBen.

Wenn sich ein Film in der Filmladebox befindet und der Deckel der
Filmladebox verriegslt ist, leuchtet oben auf der Entwicklungsmaschine
#ine rote Anzeigelampe auf Position 2 in Abb. 2.1).

Wenn sich ein Film innerhalb der Entwickiungsmaschine befindet [und
verarbeitet wird), leuchtet auf der rechten Saite iber dem Bedienpult
sine orange Anzeigelampe auf {Pesition 3 in Abb, 2.1),

ACHTUNG

Priifen Sie immer dio orange Anzeigelumpe, hevor
Sie irgendwelche Einstellungen der Entwicklungsma-
schine iéindem. Falls die Lampe levdhiet, priffen Sie,
ob der rtev zv verarbeitende Film die gieicho Emi-
wicklungszelt und die gleichen sonstigen Einstellun-
gen wie der momentan nodh in der Maschine hefind-
liche Film verdemyl. ist dies der Fall, kénnen Sie die
Verarboeitung des neven Films beginnen. Falls der
neve Film andere Einstellungen erfordert, wiirden
diese die momentanen Einstellungan iiberschreiben
und bel dem noch nicht fertlyg vercarbeliteten Films zu
einer Fehiverarbeitung filhren. Wertsn Sie Jdaber im
Zwoeifelsfall mit der Andorung der Einstellungen, his
der erste Filin fertig verarbeitet ist,
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VERARBEITEN

Beim Filmeinziehen zeigt die LCD-Anzeige die Art des auf der linken
und der rechten Beahn der Filmiadebox eingezogenen Films an. Bei
Kleinbildfilmen wird ferner die Zahl der aus der Pairane gezogenen
Aufnahmen angezeigt:

L:135 LAEUFT EIN
R135 L=00 R=00

Damit ist es méglich, sinen tellbelichteten Film on der gewiinschien
Stelle mit dar eingebauten Filmabschneidevorrichtung manuell abzu-
schneiden. Waeilere Informationen dazu finden Sie in Absotz 7.4,

Infraroffilme werden wie gewéhnliche Patronen-Kleinbildfilme verar-
beitet, doch muf3 die InfrarotLichtschranke in der Entwicklungsmaschi-
ne abgeschaliet werden, well sie infrarotempfindliche Filme verschlei
ern wiirde. Akfivieren Sie dazu die Toste , IR {sie muf3 leuchten). In der
LCD-Anzeige erscheint:

BEREIT FUER
INFRAROTFILME

Die Ertwicklungsmaschine kehrt automatisch in den Normalmodus zur
Verarbeilung herkémmlicher Filme zuriick, sobald der Infraroffilm die
Filmladebox verlassen hat. Falls Sie mehrere Infraroffilme nacheinan:
der verarbeiten wollen, miissen Sie die Tasts ,IR” jeweils neu driicken.

Ein roter Andruckstab driickt Uber Exzenterhebel die erste Walzen-
gruppe auseinander und muB in der Filmladebox eingesetzt werden,
wenn 120er oder 220er Rollfilm oder Meterware verarbeitet wird.

Bei einer neuen Entwicklungsmaschine kann es sein, dal® wegen der
zunéichst noch sehr hohen Griffigkeit der Einzugswalzen der Film aus
der Patrone oder dem Magazin gezogen wird, nach bevor der Deckel -
der Filmladebox geschlossen ist. Seien Sie daher darauf vorbersitet,
den Deckel umgehend zu schliefen, sobald die Filmpatrone oder das
Magazin elngesetztist. Nach der Verarbeitung einiger Filme vermin-
dert sich die Griffigkeit der Einzugswalzen, so daf® der Film dann nicht
mehr eingezagen wird, bevor der Deckel geschlossen ist.

Es empfichlt sich, Uber die Zah! der verarbeiteten Filme Buch zu fihren
und stets das Datum festzuhalten, an dem die Entwicklungsmaschine
mit frischen Chemikalien befillt worde_n isf.
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VERARBEITEN

Offnen Sie den Decke! der Film-
ladebox. Setzen Sie die Pafro-
nenhalier so ein, daf der Posi-
tioniersfift in seinem Fhrungs-
loch sitzt, Wéhlen Sie die fiir
den zu verarbeitenden Film er-
forderliche Entwicklungszeit.

7.1

VERARBEITEN VON KLEINBILDFILMEN IN PATRONEN

Die Kleinbildpatronen werden in Halterungen in der Filmladebox ein-
gesetzt. Der Film mulB3 mit der Schichtseite nach unfen einlaufen. Der
rate Andruckstab darf nicht in die Exzenterhebel eingasetzt sein.

Hinwels
Veraeboiten Sie nie Filme in Kloinhikipatronen uml
Rolifilme an der glekhen Schleppkerie.

Sobald der gesomte Film aus der Patrone in die Entwicklungsmaschine
eingezogen ist, wird er von der Filmobscheidevorrichtung automafisch
cm Filmende abgetrennt, Danach erlischt die rote Anzeigelampe, und
die Filmladebox kann wieder gedéfinet werden. Nehmen Sie die leere
Filmpotrone heraus. Die Filmabschneidevorrichtung kann zur Retiung
eines unbelichteten Filmrests auch manuell bedient werden. Waitere
Informationen dazu finden Sie in Absatz 7.4.

Die verarbeiteten Filne werden oben an der Entwicklungsmaschine
ausgegeben und kallen dert in den Filmauffangbehélier.




VERARBEITEN

b Halten Sie die Patronen so, daf3
Sie die Schleppkarte wie im
Bild in die Entwicklungsmaschi-
ne einfihren kénnen.

¢ Wenn die Schleppkarte am
Anschlag stoppt, setzen Sie die
Patronen in die Halter eir.

d  SchlieBen und verriegeln Sie
den Deckel der Filmladebox.
Jetzt leuchten die role und die
orange Anzsigalampe. Der
Film wird in die Entwicklungs-
maschine eingezogen.
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VERARBEITEN

a  Offnen Sie die Filmladebox und
setzen Sie den rolen Andruck-
stab cben in die Exzenterhebel
ein. Nehmen Sie eventuell noch
aingesteckte Filmpoironenhalter
heraus, Wéhlen Sie die richtige
Entwicklungszeit,

b Halten Sie die Filmmagazine
so, dof3 Sie dlie Schleppkarte
wig im Bild in die Entwicklungs-
maschine einfiihren kénnen,

7.2

VERARBEITEN VON 120¢&r/2200r ROLLFILMEN

Rolfilme weerdlen in Magazine singelegt, die in die Filmladebox einge-
setzt werden, Der Film mul3 mit der Schichtseite nach unten einlaufen,
Der rote Andruckstab muB oben in die Exzenterhebel eingesetzt sein.

Hinweis
VerarbeHen Sie nie Filme in Kleinbildpaironen und
Rolifilme an der gleichen Schleppkarte.

Die LCD-Anzsige gibt zwar on, dab ein Rollfilm in der linken oder rech-
ten Bahn eingelegt ist, nicht aber eine Aufnahmezahl. Die eingebaute
Filmabschneidevarrichiung kann nicht manuelf ausgelsst werden.

Die verarbeiteten Filme werden oben an der Entwicklungsmaschine
ausgegeben und fallen dort in den Filmauffangbehdlter.




VERARBEITEN

¢ Wenn die Schleppkarte am
Anschlag stoppt, setzen Sie die
Magazine in die Halterung ein.

d  SchiieBen und verriegeln Sie
den Deckel der Filmladebox.
Jetzt leuchten die rote und die
orange Anzeigelompe. Der
Filrn wird in die Entwicklungs-
maschine eingezogen.

7.3
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VERARBEITEN VON METERWARE 1M KLEINBILD- UND
16-mm-FORMAT

Meterware im Kleinbild- und Té-mm-Format st vor der Yerarbeitung in
ein Filmmagazin einzulegen (siche Absatz 6.5 und 6.6), das cuf der
rechten Cintaufbahn der Filmladebox eingesetzt wird. Der Film muf3 mit
der Schichiseite nach unten einlaufen. Der rote Andruckstab muf3 oben
in die Exzenterhebel eingesatzt sein.

Das Aufwickelgerét ist an die Zubehér-Steckdose oben auf dem Trock-
ner {Position 4 in Abb, 2.1} anzuschliefien.
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VERARBEIMEN

o Heben Sie den Filmauffangbe-

héiter ab. Lésen Sie die beiden
Schrauben auf dem Rahmen
der Entwickiungsmaschine,
Setzen Sie dort das Aufwickel
gerditauf und arrefieren Sie es
mit den beiden Schrauben.
Schliefen Sie das Aufwickelge-
rét an die Zubehér-Steckdose
an. Wihlen Sie die richtige
Entwicklungszeit,

Offren Sie die Filmladebox und
nehmen Sis eventuell noch ein-
gesteckte Filmpatronenhalter
heraus, Haiten Sie das Mater-
warenfilmmagazin so, dofl
Sie die Schleppkarte wie im
Bild in die Entwicklungsmaschi-
ne einfithren kdnnen.

Hinweis

Das Avfwickelgeréit nimm# nur don in der rechien
Buhn versrbeieten Film auf. Die linke Bahn kann in
diesem Falle nicht benutzt werden.

Die LCD-Anzeige gibt die Position des Films in der rechten Bahn an.
Die angezeigten Bildnummern gelten fiir Aufnahmen im Kleinkild.

format und laufen von 1 bis 99. Bei gréBerer Filmlénge beginnt das
Zihlen nach 99 und der darauffolgenden Anzeige 00 neu von vorn
{bei noch gréBerer Filmléinge gegebenenfalls mehrfach wiederhol).

63




L

d

VERARBETEN

Wenn die Schleppkarte am
Anschlag stoppt, selzen Sie das
Filmmagazin so auf der rechten
Bahn ein, daB} der Positionier-
stift im Fihrungsloch sitzt.

SchlieBen und verriegeln Sie
den Deckel der Filmladebox.
Jetzt lauchien die rote und die
orange Anzeigelampe. Der
Film wird in die Entwicklungs-
maschine singezogen.

Wenn der Anfong des verarbei-
teten Films oben aus dem Trock-
ner herauskommt, ziehen Sie
die Klebebtinder, mit denen der
Filmanfang an der Schlepp-
karte befestighist, ab. Befestigen
Sie den Filmanfang om Spulen-
kern der Aufwickelspule und
schalten Sie das Aufwickelgerdt
ein. Schalten Sie es wieder s,
wenn die Yerarbeitung abge-
schlossen ist.
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VERARBEITEN

7.4

7.5

Klainbildfilm in Patronen wird beim Einzishen in die Entwicklungsma-
schine am Filmende automatisch abgeschnitien,

Die Filmobschneidevorrichung kann ferner dazu benutzt werden, teil-
belichteten Kleinbildfilm in Patrenen nach dem belichteten Teil abzu-
schneiden, um den unbelichteten Teil vor der Verarbeitung zu reften,

Wenn beispielsweise auf dem in der rechien Bahn sinlaufenden Klein-
bildfilm 8 Aufnahmen und auf dem in der linken Bahn einlaufenden
Film 15 Aufnahmen belichtet sind, ist folgendermafien vorzugehen: In
der LCD-Anzeige wird die Aufnahmezahl der zur Verarbeitung aus der
Filmpatrone herausgezogenen Filmlénge angezeigt. Warten Sie stefs
eine Aufnahme mehr als belichtet ab. Wenn ,R=9" angezeigt wird,
driicken Sie die Taste , MAN SCHNITT RECHTS*, Dann wird der Film
so abgeschnitten, dafd mindestens die ersten 8 Aufnahmen verarbeitet
werden. Sobald ,L=16" angezeigt wird, drilcken Sie die Taste , MAN
SCHNITT UINKS*,

Offnen Sie, wenn die rote Anzeigelompe erlischt, den Deckel der Film-
ladebox und nehmen Sie die Kleinbildpatrone zur weiteren Belichtung
des verbliebenen Filmrests heraus.

PROZESSUBERWACHUNG -

Um eine Fitmverarbeitung auf gleichméBig hohem Qualitéitsniveau
sicherzustellen, ist es unumgginglich, den Zustand und die Akiiviiét der
Verarbeitungsldsungen zu Gberwachen. Das IIFORD-Prozekonirollsy-
stem ist eine Methode zur Uberwachung des Zustands regenerierbarer
ILFORD-Filmentwickler,

Das mitgelieferte Informationblatt enthélt detaillierte Angaben Gber die
Anwendung des ILFORD-Prozefkontrollsystoms auf die zur Verwen-
dung in der Filmentwicklungsmaschine ILFOLAB FP40 empfohlenen
ILFORD-Entwickler.




Abbildong 8.1

Befeuchten der oberen Walzen der Verarbeitungsrocks

Siehe Abb. 8.1

Der Hauptschalter ciuf der rechten Geréiteseite {Position 5 in Abb. 2.1]
muf in den Pausen nach Beendigung der Arbeit eingeschaliet bleiben.

Mit einigen in bestimmier Reihenfolge einfach auszufihrenden Maf3-
nahmen wird die Entwicklungsmaschine nach Arbeitsende auf ibren
néichsten Einsalz vorbersitet. Dazu driicken Sie die Taste ,, 7 ARBEIT
BEENDEN” und folgen dann den in der LCD-Anzeige erscheinenden
Anweisungen. Waitere Informationen finden Sie in Absatz 2.6.7.

Die in Abb. 8.1 dergestellten oberen Walzen miissen wéhrand der in
dieser Pragramm-Sequenz ,ARBEIT BEENDEN" auszufihrenden Maf>-
nchmen befeuchtst werden, damit alle an dissen Walzen haftenden

&6
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BEGINNEN DER ARBEIT

Abbildung 8.1
EntwicklerArbeitsicnk
FixierbadArbsitstank
Waisserungstank WS1
Spribwasserungsiank WS2
SchluBwiisserungstank WS 3
Waesserflasche

Chemikalien in die Lésung zuriickgespilt warden. Befeuchen Sie die
Woelzen mit Wasser aus der speziellen Wassserflasche.

Hinweis

Befouchton Sie die Wnlzen bitte vorsichiig, weil sich
in der Néhe andere Teife der Entwicklungsmaschine
hefinden, die unhedingt trocken bleiben miissen.
Verwenden Sie deshalb uusschlieBlich die speziolle
Wasserflasche zum Befeuchton dor Walzen.

Bei ausgeschalteten Tasten , NETZ” und , ANTRIEB* leuchtet die Taste
+JIMER”, wenn sie akfiviert ist. Die Entwicklungsmaschine schaliet sich
dann zur eingestellien Zeit autemafisch ein, damit die Arbeitslésungen
rechtzeifig zum Arbeitsbeginn temperiert werden.

ACHTUNG

Per Havptschalter rechis an der Entwicklungsmaschli-
ne, der Notzirennschaller und die Wasserzufulr zur
Entwiddungsmaschine miissen singeschaliet bleiben.
Nur dunn kénnen die vom Timer aviomatisch ausge-
lésten Programme ablavfen und das Dunsiabzugs-
gebidise arbeifen, um Kondensutlon in der Entwick-
lemgsmaschine xv verhindern.

Die Eniwicklungsmaschine hat einen Filmzéhler, der die Anzahl der im _
Lavfe jedes Arbeilstages verarbeiteten Filme erfot. Diese Summe kann
wahlweise nach Arbeitsende oder vor Arbeitsbeginn geldscht (= auf
Null zuriickgestell] werden. Weitere Informationen dazu finden Sia in
Absctz 4.7.
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Abbildung 9.1

Entleeren der Entwicklungsmaschine
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ENTLEEREN DER ENTWICKLUNGSMASCHINE

Abbildung 9.1
Entwickleriank-Ablaufventi
Fixierbadtank-Ablaufventil
Woiisserungstank-Ablaufventil
{von Tank W51}
SchluBwdisserungstonk-Ablauk
vertil fvon Tank WS 3}
Entwicklerfank-Ablaufrohr
Fixierbadtank-Ablaufrohr
Ausgiefistutzen
Auffangbehdilier (Kanister)
Ausgiefstutzen [in der
Aufbewahrungsposifion)
VerschluBdeckel mit montiertem
Fillstandsensor

A

Siche Abb. 9.1

ACHTUNG

Achten Sie darcuf, dall thre Abwasserentsorgung die
ortiich gelfonden Vorschriften orfiiili. Hanfieren Sle
vorsichtig mit den Chemikalienlésungeon. Tragen Sie
Schvizid elidung, Schutzbrille und Laborhandschuhe.

Der Uberlauf cler verbrauchten Lésungen qus dem Entwickler- und dem
Fixierbac-Arbeitstank werden in getrennten Auffangbehélier gesam-
melt, Die FUllstandsensoren in den Auffangbehétern 1osen, wenn sin
Behilter fastvoll ist, ein akustisches Signal und dazu in der LCD-Anzei-
ge eine Warnung aus: ' :

AUFFANGBEH: VOLL
ENTWICKLER

bzw. AUFFANGBEH: VOLL
FIXER

Nehmen Sie die untere Seitenverkleidung ab, um Zugang zu den Be-
hélern zu bekommen. Ziehen Sie den betreffenden Kanister heraus
und nehmen Sie den Verschlu3decke! mit dem darin montierfen Filk
standsensor ob, Legen Sie unter den Deckel mit Sensor eine Schale.

Jeder Auffangbehalier ist mit sinem AusgieBstutzen ausgestattet, damit
Sie beim Enfleeren nichis verschiitien. Nehmen Sie die VerschhuBkappe
der AusgieB&finung ab und setzen Sie den AusgieBstutzen auf. Gie-
Ben Sie die verbrauchte tasung aus.

Stecken Sie den AusgisBstutzen zur Authewdahrung umgekehrt ein und
setzen Sie die VerschluBkappe wieder auf. Setzen Sie den cberen
Verschlulideckel mit dem Filillslandsensor wieder auf. Stellen Sie den
Kanister an seinen Platz unter der Entwicklungsmaschine zuriick. Befe-
sfigen Sie wisder die abgenommene Seitenverkleidung.

Jeder Arbeitstank kann durch Cffnen des zugehdrigen Ablaufventils
[Positionen 1 bis 4 in Abb. 9.1) enlleert werden.

Woasser aus den Tanks W31, WS 2 und WS 3 wird iiber die Wasser-
ablaukAuffangschale [Position 6 in Abb. 3.1 ins Abwasser geleitet.

Die Ablaufrohra des Entwickler- und das Fixierbad-Arbeitstanks befin-
den sich auf der rechten Maschinenseite. Siallen Sie einen passenden
Auffangbehéilter darunter und Sfinen Sie das Ablaufventil,

Hinweis

Der Fixierbad-Arbelistank fafit 13 Liter, eln Avffang-
behiilter jedach nur 10 Liter. Passen Sie deshalb auf,
daB beim EnHeeren keine Lésung itherlcivff,




REINIGUNG, WARTUNG
UND KLEINE REPARATUREN

W1 A

ILA13

Abbildung 10.1 ' Reinigen der Entwicklungsmaschine
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Abbildung 10.1

Walzenrack 4

Sprihrohr

Schraube

graue Seitenplotie

Wasserzulaufrohr

Tracknergehéuse
Trocknarluffibereinsatz

Filterhalter

Schraubring

Dichiungsring

Filterelement 10.1
Abdeckplatte

Filtereinsatz

¥0.2.1

REINIGUNG, WARTUNG UND KLEINE REPARATUREN

Reinigung ist die einzige fir die Entwicklungsmaschine ILFOLAB FP40
regelmafig erforderliche WartungsmaBnahme. RegelmaBiges Reini-
gen gewdihrleistet einwandireie Funkiion und stets gleichmaBig hohe
Verarbeitungsqualitéit.

ACHTUNG

Hantleron Sie vorsichtig mit den Chemikalienlésyn-
gen. Tragen Sie zv Threr Sicherhoit Schutzkiciduny,
Schutzbrille und Luborhandschuhe.

TAGLICHE WARTUNGSMASSNAHMEN

Die téiglich bei Aufnahme und Beendigung der Arbeit auszufuhrenden
Mafinahmen der Programm-Sequenzen , | ARBEIT STARTEN* bzw.
o7 ARBEIT BEENDEN" sind die einzigen, die zur Aufrachterhaliung
der Belriebsbereitschaft und gulen Maschinenzustands nétig sind.

WOCHENTLICHE WARTUNGSMASSNAHMEN

Reinigen und Priifen dar Wealzenvacks
Siehe Abb. 10.1

Verarbeiten mit verschmutzten Walzenracks kann zu Transporfproble-
men und zu Kratzern in den Filmen fibren.

Lésen Sie die Schrauben und nehmen Sis die Haltoplatten ab. Heben
Sie das Rack vorsichtig heraus.

Hinweis

Legen Sie immer oine Schale unter das Rack, um
eine gegenselige Kontaminetion der Verarheliungs-
losungen sowia Spritzer auf Muschinenteilen v ver-
hindern, die unbedingt frocken biciben misseon.

Waschen Sie jedes Walzenrack unter sauberem flisRenden Wasser
mit einer Blirste und einem Lappen oder Schwamm. Verwenden Sie
dabei weder Seifenlsung noch Losungsmittel. Gehen Sie behutsam
vor, um die Walzen nicht zu beschadigen.

Das Walzenrack 4 im Sprihwiisserungstank WS2 ist mit Sprihrohren
ausgestatiet {Position 2 in Abb. 10.1). Bel ungleichméflig sprihendem
Wasser kénnen die verarbeiteten Filme fleckig werden. Uberzeugen
Sie sich deshalb, ob das Wasser gleichméifig aus den Sprishrohren
spritzt, indem Sie das Welzenrack auf den Kopf stellen und iber dos
Wasserzulaufrohr Wasser in das Rack gieBBen,
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REINIGUNG, WARTUNG UND KIEINE REPARATUREN

10.3

10.3.1

Zum Reinigen der Sprijhrohre idsen Sie die drei Schrauben {Position 3
in Abb. 10.1} und ziehen die graue Seitenplatte mit den Sprihrohren
vollstéindig aus dem Rack heraws. Reinigen Sie die Offnungen in den
Spriihrchren mit einem feinen Draht passender Lénge. Fiihren Sie die
Sprithrohre wieder ein und schrauben Sie die Seitenplatte fest.

Seizen Sie alle Walzenracks vorsichtig wieder in ihre Tanks ein und
sichern Sie die Halteplatten. Achten Sie daraul, daf keine L3sung
{iberschwappt.

Hinweis

Veryewissorn Sle sich danach immer, daB die Rocks
korrekt eingeseixzt und durch ihro Haltoplotten gesi-
chert sind. Sie heugen dadvrch , Filmstau” wegen
Verklemmens der Schleppkarie vor.

Priflen der Schleppkarten

Prisfen Sie die Schleppkarten cuf Beschédigungen. Verwenden Sie nie
Schleppkarten mit beschéidigter Perforation, geknickte, verbogene
oder eingerissena Schleppkarten.

Hinweis
Beschéidighte Schleppkarton kénnen zuv Transporipro-
blemen filhren und die Walxen heschiidigen.

MONATLICHE WARTUNGSMASSNAMMEN

Prifen der Walzenracks

Heben Sie die Walzenracks wie in Absatz 10.2.1 beschrieben heraus.
Priifen Sie alle Rackteile durch Augenschein auf Beschddigung, vor
allem die Oberfléche des WalzenGummibelags. Walzen mit besché-
digtem Gummibelag kénnen auf den verarbeiteten Filme Spuren hinfer-
lassen und miissen deshalb ernevert werden.

Avuswochseln der Filerelemento
Siehe Abb. 10.1

Hinwels

Die Filterslomente heseitigen in den Verarheitungs-
chemikdlien eventuell enthaltenen Sund und Schwe-
batelichen. Dies ist xur Avfrochterhaltung einer ho-
hen Verarheitungsqualitét umertifilich.
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REINIGUNG, WARTUNG UND KLEINE REPARATUREN

10.3.3

Die Filterelemente cller Verarbeitungstanks sind auszuwechseln, um
eine unbshinderte Umwiéilzung der Chemikalieniésungen und zuver-
laissige Bessitigung aller festen Varunrsinigungen zu gewdhrlsisten.

Nehmen Sie die obere Maschinenabdackung ab. Schrauben Sie die

Fillereinstitze ob und ziehen Sie sie cus den Temperier-/Filiertanks, Le-
gen Sie jeden Filtereinsatz in elne Schale, um ablaufends Tropfen auk
zufangen und gegenseitiger Kontaminierung der Lésungen vorzubeu-
gen. Losen Sie den Schraubring [Posifion 9 in Abb. 10.1) und nehmen
Sie ihn und den Dichtungsring ab. Zishen Sie das Filierelement ab.

Schieben Sie auf jeden Filtereinsotz ein neues Filterelement und den
abgenommenen Dichlungsring auf. Sichern Sie alles mit dem Schraub-
ring. Setzen Sie die kompletten Filtereinsatze wieder ein.

Reinigen des Trockner-Lufifilereloments
Sishe Abb. 10,1

Das Lufffilterelement des Trockners sollte gereinigt werden.

Hinwels

Das Trockmer-Lufifilter hidll den in der Luft enthalte-
nen Staub von den zv irecknenden Filmen fern. Ein
stark verschmuiztes Lufifilier kann den Luftstrom so
stark behindern, dall die Trocknerheixung ausfilh.

Lsen Sie die beiden Kreuzschiitzschrauben. Nehmen Sie den Filterhal-
ter ab und dos Filterelement heraus. Waschen Sie das verschmuize
Filterelement unter flieBendem Wasser aus und trocknen Sie es griind-
fich zwischen Papierhandtiichern oder Kiichenpapier. Setzen Sie das
getrocknete Filter wieder in den Filterhalier und diesen in die Ansaug-
Stinung ein. Schrauben Sie thn wieder fest, :

HALBJAHRLICHE WARTUNGSMASSNAHMEN

Relnigen der Tanks
Siehe Abb. 10.7 und 9.

Alle Tanks sind zu entleeren und zu reinigen. Die Tanks lassen sich
durch Offnen der jeweiligen Ablaufventile (sishe Kapitel 9) enfleeren.

Lésen Sie die Schrauken und nehmen Sie die Halleplatten der Walzen-
racks cb. Heben Sie die Racks vorsichtig heraus. Wenn alle Tanks leer
sind, reinigen Sie die Saitsnwande der Tanks mit sauberem Wasser
und einem Lappen oder siner Bilrste.
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REINIGUNG, WARTUNG UND KLEINE REPARATUREN

Nehmen Sie die obere Maschinenabdeckung ab. Schrauben Sie den
Filtkereinsetz ab und ziehen Sie ihn aus dem Temperier-/Filtertank. Le-
gen Sie den Filtereinsatz auf eine saubere Schale, um ablautende Trop-
fen cufzufangen und gegenseitiger Konlaminierung vorzubeugen. L6-
sen Sie den Schraubring [Posifion @ in Abb. 10.1) und nehmen Sia ibn
sowie den Dichtungsring ab. Ziehen Sie das Fillerelement ab.

SchlieBen Sie die Ablaufventile und fillen Sie alle Tanks mit VWasser,
Néheres dazu finden Sie in Absatz 4.9,

ACHTUNG

Fillan Sie die Arbeitstanks niemals direkt, sondom
immer nur Gber die zugehérigen Temperier-/Filler-
temks. Ste vorhindern so, dafi Maschinenbereiche
naf} werden, die unbedingl trocken bielhen miissen.

Schailten Sie die Taste , NETZ” ein, um die Umwélzpumpen fir 2 bis
3 Minuten laufen zu lassen. Schalten Sie die Toste ,NETZ" aus und
&Hnen Sie donn die Ablaufventile, um die Tanks zu entleeren,

Setzen Sie alle Racks vorsichtig wieder ein und sichern Sie die Halte-
platten. Achten Sie darauf, daf3 keine Lésung Gberschwappt.

Hinwols

Vergewissemn Sie sich siets, daBl die Walzenracks
richilg eingeselzi und mit den Halteplatten gesichert
sind. Sie beugon damit Filmstav” durch stecken-
bleibendde Filme oder Schiepplkarien vor.

Stecken Sie neve Filterelemente auf alle Filtereinséize, stacken Sie bei
allen den Dichtungsring auf und schrauben Sie den Schraubring fest.
Setzen Sie die kompletten Filtereinsétze wieder ein.

Befiillen Sie die Tanks wieder mit frischen Ldsungen, wis es in Absalz
4.9 auslihrlich beschrieben ist.
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Hier finden Sie zahireiche Priffméglichkeiten, um Fehlsm bei der Film-
verarbeitung auf die Spur zu kommen. Die Prifungen kénnen von je-
dem durchgefiihrt werden, der mit der Entwicklungsmaschine vertraut
ist. Sollfen sich die empfohlenen AbhilfemeBnahmen als wirkungslos
erweisen, wenden Sie sich bitte an lhre zusténdige ILFORD-Verirafung;
ein Adressenverzeichnis finden Sie auf der letzten Umschlagseite.

ACHTUNG

Falls Sie sich Uber die Durchfitwung einor Prifung
nicht im ldaren sind, ersuchen Sie oinen erfahrenen
Technlker um Rat. Alle iber die empfohlenen Mafs-
nahmen hinousgohonden Reparaturarbeiten diirfen
nur von ILFORD-Servicetechnikern ausgefidhrt wor-
den. Wer unbefugl solche Reparaturen versud, ge=
fihede? sich vnd das Gerdt und verliert méglichers
wolse Garanlieanspriche.

Hinweis .
Eine Sperre verhindert, dall der Hauptantrieh der
Entwicklungsmaschine bel geéffnetem Deckel liuft,

Symptom

1 Negalive verschmuixt

Mégliche Ursache AbhilfemeBnahme
Filierelemente sind verschmutzt  Filterelsmente ernevern,
—> Absalz 10.3.2
WeiBe Salzablagerungen SchluBbadldsung erneuem;
in SchluBbadiank WS3 verwenden Sie die von ILFORD
empfohlene SchluBbadlzsung
GummirAbquetschwalzen Gummibelag der Walzen ernevem

von Rack 5 sind beschédigt

Staub wegen unzureichender Trockneriemperufur erhdhen
Trocknung auf der Filmschicht

Entwickler ist kontaminiert Entwicklertank entleeren und mit
Wasser ausspilen, — Kop. 9;
dann mit frischer Entwicklerldsung

2 Hoskeon vom Trocknen

fillen, — Absciz 4.9
Offnungen in den Sprithrohren Sprijhrohre reinigen, — Absaiz
von Rack 4 sind blockiert 10.2.1
Gummi-Abguetschwalzen Gummibelag der Walzen ereuern
von Rack 5 sind beschédigt

Fillerelemente sind verschmutzt  Filterelemente emeuarn,
— Absalz 10,3.2

75




FEHLERSUCHE

Symplom

Maégliche Ursache

Abhilfemcfinahme

Neatzmitte! im SchluBbad fehlt

SchluBwasserungsfank WS 3
entleeren und mit frischer Ldsung
fiillen, = Kap. 9 und Absatz 4.9

Trocknertemperatur ist zu hoch

Trocknertemperatur-Steverung

prifen, — Absaiz 4.3

Hértemittel im Fixierbad

Von ILFORD empfohlenes Fixier-
bad ohne Hértemittel verwenden

MNetzmittel ist zu konzentriert

SchluBwasserungstank WS3
entleeren und mit van ILFORD
empfohlener SchluBbadidsung
fillen, — Kap. @ und Absatz 4.9

Netzmitte! ist ungesignet

Tank W53 enflearen und mitvon
ILFORD empfehlenem SchluBbad
fiillen, — Kap. 9 und Absatz 4.9

3 Negatlvdichie nicht korrekt

Entwicklertemperaturt ist nicht
korreld

Tatsdchliche Entwicklertemperatur
prifen, > Absatz 2.6.9

Entwicklungszeit ist falsch

Gewdihlte Entwicklungszeit priifen,
— Absalz 4.4

Zu wenig Entwicklerldsung
im Verarbeitungstank

Fiillstond im Entwicklertank prijfen;
folls wegen Verdunstung zu nied-
rig, Uber Temperier/Filterfank mif
Woasser auffillen, — Absaiz 4.9;
bei viel zu niedrigem Niveou (mehr
cls 10 mm unter Sollstand) priifen,
ob Ablaufventil geschlossen ist,
und tiber Temperier/Filtertank mit
Lasung auffillen, — Absatz 4.9

Entwickler ist falsch angeselzt
oder zv stark verdiinnt

Entwicklertank antlaeren, —> Kap.
9, und mit frischer Losung fiillen,

—> Absatz 4.9; beim Ausgleichen
von Verdunstungsverlusten nie mit
Wasser Uberfiillen, weil die Arbeits-
I8sung sonst zu stark verdiinnt wird

EntwicklerRegenerator ist
falsch angesetzt

Entwicklertonk und Regenerier-
behéiter enfleeren, Tank Gber den
Temperier-/Filtlerkank mit frischem
Entwickler und Regenerierbehdilier
mitfrischem EntwicklerRegenerator
fillen, = Kap. 9 und Absatz 4.9
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FEHLERSUCHE

Sympfom

Mégliche Ursache

Abhilfemafinahme

Entwickler-Regenerierrate ist
falsch eingestellt

Regenerierrate priffen und ggf.
neu einstellen, — Absatz 4.2

Enhwickler ist kontaminiert

Entwicklertank entleeren und mit
Wasser ausspilen, — Kap. ©;
dann mit frischer Entwicklerlgsung
fillen, — Absatz 4.9

4 Negalive mangelhaft fixiert

Fixierbad ist verbraucht

Fixierbadiank enfleeren und mit
frischer Fixierbodldsung fiillen,
— Kap. @ und Absatz 4.9; Fixier-
badRegenerierrate prifen und
ggf. neu einstellen, = Absatz 4.2

Fixierbadlemperctur ist zu
niedrig

Tatséichliche Fixierbadtemperafur
prifen, — Absatz 4.3

Zv wenig Fixierbadi@sung
im Verarbeitungstank

Fiillstand im Fixierbadtank prifen;
falls wegen Verdunstung zu nied-
rig, Uber Temperier/Filtsricnk mit
Wasser auffillen, — Absaiz 4.9;
bei viel zu niadrigem Niveau {mehr
als 10 mm unier Solisiand) priifen,
ob Ablaufventil geschlossan ist,
und iiber Temperier/Filtertank mit
Lésung autfillen, — Absatz 4.9

Fixisrbad ist falsch angesetzt
oder zu stark verdiinni -

Fixierbadiank enfleeren, — Kap.

9, und mitfrischer Losung fiillen,

- Absatz 4.9; beim Ausgleichen
von Verdunstungsverlusten nie mit
Wasser Uberfillen, weil die Arbeits-
[6sung sonst zu stark verdinnt wird

Fixierzeit ist zu kurz

Entwickleremperatur herabsetzen
und Entwicklungszeit verléingern;
Fixier-und Weéisserungszeit vedin-
gern sich, —> Abstilze 4.3 und 4.5

5 Lisungstemperatur zu hoch

Entwickler héilt die eingestellie
Temperatur nichtein

Kihtwasser-Riicklaufleitung vom
Wasservorratskank Iésen und direkt
zur WasserablauFAuffangschale
fihren, — Absatz 3.5

Umgebungstemperatur ist
zu hoch

Temperatur der zuflieBenden
Leitungswassers prifen (Sollwert:
15...20 °C), ggf. Wasserkihl-
gerditinstallieren, = Absaiz 3.10
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FEHLERSUCHE

Symplom

™

Maégliche Ursache

Abhilfemalinghme

& Filme feuchd o_cler nafl

Trockner hat sich abgeschaltet

TracknerLufifilterelement reinigen,
— Absatz 10.3.3

Trocknertemperatur ist
zv niedrig

Trocknertemperatur hher ein-
staflen, — Absatz 4.3; notfalls Dip-
schalter 1 umstellen, — Absatz 3.12

Trockenzeit ist zu kurz

Entwicklertemperatur herabsetzen
und Entwicklugszeit verldngern;
dadurch verléingern sich Fixier-,
Wasserungs- und Trockenzeit,

— Abséitze 4.3 und 4.5

7 Spuren elokirostatischer
Entladung auvf Rollfilmen

Statische Aufladung on den
Einzugswalzen

Prifen, ob der rote Andruckslab in
die Exzenterhebsl eingesetzt ist,

- > Absatz 7.2

Statische Aufladung durch die
Bedienperson

Aneinanderreiben, schnelles Ab-
und Aufspulen der Filme vermeiden

'8 Schieppkarie beschiidigt

Klebeband wurde baim
Ankleben des Fifms falsch
positioniert

Prifen, ob das Klebeband richtig
auf Film und Schleppkarte geklebt
ist, = Abséitze 6.2, 6. 4und 6.6

Racks sind nicht richtig zusam-
mengeseizt oder eingehdngt

Walzenracks prijfen

9 Film von Schieppkarie gelést

Film und Schleppkarte wurden
nicht richtig zusemmengeklebt

Klebeband korrekt aufkleben, emp-
fohlene Klebebandlénge beachien,

— Abséize 6.2, 6.4und 6.6

Falsches Klebeband benutzt

Richtiges Klebeband verwenden

10 Neguative stark veriarbt

Sensibilisierungsfarbstoff ist
unzureichend herausgelost

Siahe Symptome 4 und 18

11 Entwicklungsmuaschine blelhi
wiibrend der Verarheitung
eines Films stohon

Stromausfall

Antrieb der Entwicklungsmaschine
manuell mit Notaniriebs-Kurbel
bedienen, — Kap. 12.2.1

12 LED-Anzeige signalisiert nicht
~PROZESSOR IST BEREIT

L8sungstemperaturen werden
nicht warm

Mit zusténdiger LFORDVertratung
Kontakt aulnehmen

13 Verarbelicte Filme zerkraixt

Samtabdichtung der Filmlade-
box ist verschmutzt

Mit zustéindiger LFORD-Vertrefung
Kontakt aufnehmen

Walzen laufen nicht frei

Alle Walzenracks priifen und
reinigen, = Absatz 10,2.1
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FEHLERSUCHE

Symptom

Mégliche Ursache

Abhilfemafinahme

Schlepplkarte in dor Maschine
verklomnat

Racks sind nicht richtig zusam-
mengesaizt oder eingehdngt

Walzenracks prifen

Kristallablogerungen in den
SchleppkartenFihrungsschlitzen

Walzenrocks reinigen, — Absatz
1021

Schleppkorte ist beschédigt

Defekte Schleppkarte vernichten,
nur einwandfreie Schlsppkarien
verwenden

VerarheHelor Film stark
gowdlbt

Trocknertemperatur falsch
eingestellt

Trocknertemperatur nev einstsllen,
~» Absatz 4.3

Geriusche in Filmladebox,
role Anzeigelampe oriischt
nicht und Flimahschneider
funiconiert nich?

Film wird von der Palrone oder
vom Filmhalter nicht freigegeben

Taste , MAN SCHNITT* driicken; .
Raum abdunkeln oder Filmladebox
lichtdicht abdecken, Deckel der
Filmladebox entriegeln (dazu die
Schraube Pos. 1in Abb. 2.1 am
Verschluf3 um 90° drehen) und &ff.
nen; Film von Pefrone abschneiden

Weasser spritzt aus Tank WS1

Druckluftoumpe ist zu hoch
eingestellt

Drucklufipumpe neu einstellen,
— Absatz 4.5

Film wnzureichend gowdéissort

Wasserdurchlaufmenge ist
Zu gering

Priifen, ob WasserAblaufmeng
mindestens 5 |/min befragt

Druckluftpumpe ist zu niedrig
eingestellt

Druckluftpumpe neu einstellen,
— Absalz 4.5

Offnungen in den Spriihrohren
von Rack 4 sind blockiert

Spriihrohre reinigen, — Absatz
10.2.1

Temperatur des zuflieenden
Leltungswassers ist zu niedrig

Temperatur des zuflieBenden
Leitungswassers priifen (Sollwert:
15...20°C)

Verarbeitungssireifon auf
vorderen Aufnchmen

Film ist schlecht an Schleppkarte
angeklebt worden; Entwickler
wurde in Hohlréiumen des
Klebebandes verschleppt

Aufpassen, dafd das Klebeband
weder Blasen wirft noch Falten hat,
— Abstilze 6.2, 6.4 und 6.6

Kiebeband vom Spulenkem des
Rollfilms wurde nicht entfernt

Altes Klebeband restlos abziehen

Film wurde Uberlappend auf
die Schleppkarte geklebt

Film und Schieppkarte genau auf
StoB} zusammenkleben, nicht iber-
lappen lassen, — Kapitel 6
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Abbildung 12.1
Manueller Kurbelantrieb zur
Rettung gerade verarbeiteter
Filme bei Stromausfall und in
anderen Netsituationen

12.1

MASSNAHMEN
IN NOTFALLEN

MANUELLER NOTANTRIEE DER MASCHIME
Siehe Abbildung 12.1

Wenn der Antrieb der Entwicklungsmaschine wéhrend der Filmverar-
beitung wegen eines Stromausfalls oder sonstigen Versagens stehen-
bleibt, kann die Verarbeitung manuell fortgesetzt werden.

Schwenken Sie die Abdeckung Gber der Achse fir die Handkurbel ciof
der rechien Maschinenseite wie in Abb, 12,1 gezeigt zur Seite und
stacken Sie die Handlkurbel auf.

Drehen Sie die Handkurbel méglichst gleichméBig so langsam nach
rechts (= im Uhrzeigersinn), daB eine Umdrehung 6 Sekunden davert.

Dodurch wird der Film in der Entwicklungsmaschine weitertransportiert.

Ziehen Sie den nassen Film vorsichiig aus der Entwicklungsmaschire.
Mbaglicherweise ist ein zuséitzliches Fixierbad mit anschlieender
Wasserung nétig. Der Film istan einen staublreien Orf zum Trocknen
oufzuhdngen.

{
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MASSNAHMEN IN NOTFALLEN

12.2

LOSEN EINES VERKLEMMTEN FILMS

Ein Filtn kann stackenbleiben, wenn er aus der Filmladebox hercusge-
zogen wird. Falls es ein Kleinbildfilm in einer Patrone oder als Meter-
ware ist, schneiden Sie thn mit der zur enfsprachenden Filmbahn gehé-
rigen Taste , MAN SCHNITT LINKS” bzw. , MAN SCHNITT RECHTS”
ab. Weitere Informationen dazu finden Sie in Absatz 7 4.

Falls es sich um sinen 120er oder 220er Rollfilm handelt, verdunkeln
Sie den Raum oder decken Sie die Filmladebox lichtdicht ab. Entrie-
geln Sie den Deckelverschluf der Filmladebox {Drehen der Schraube
Pasition 1 In Abl. 2.1 um 90°}, 6ffnen Sie die Filmladebox und schnei
den Sie den verklsmmten Film mit einer Schere ab. SchlieBen Sie die
Filmladebox und setzen Sie die Verarbeitung des Films fort,

Falls sich die Schleppkarte in einem der Walzenracks verklemmt hat,
verdunkeln Sie den Roum oder decken Sie die Entwickiungsmaschine
lichtdicht ab, Dies ist nicht ndfig, falls der Film bersits vollsténdig ins
Fixierbad eingezogen worden ist. Nehmen Sie den Filmauffangbehdl-
ter ab und heben Sie die obere Abdeckung der Entwicklungsmaschine
hoch. Lésen Sie die Halteplatten und heben Sie das betreffands Rack
heraus. Legen Sie eine Schale unter das Rack, um eine gegenseilige
Kontamination der Vearbeitungsldsungen zu verhindem. Ziehen Sie
die Schleppkarte und den Fiim von Hand durch das Walzenrack.

ACHTUNG

Hantiaron Sle vorsichlig mit dem Film, weil er nal ist
und an thm Lésung haftet. Tragen Sie zur Sicherhelt
Schubxkleidung, Schwizhrille und Luborhandschuhe.

Setzen Sie die Filmverarbeitung von Hand fort, Setzen Sie die Walzen
racks wieder ein und sichern Sie sie mit den Halteplatten.
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TECHNISCHE DATEN

VERARBEIYBARE FILME
Filmtyp Panchrematische und orthochromatische Schwoarzweiffilme
Infrarotempfindliche Schwarzweifhilme
Kondekiionierung Kleinbildfilme in Patronen
Rollfilme Typ 120 oder 220
Meferware in Breite 16 mm oder 35 mm [Kleinbild)
Flimléinge bei Metorware bis30,5m bei Trégerskirke von ca. 0,125 mm
bis 45,0 m bei Trégerstérke ven ea. 0,100 mm
bis 61,0 m bei Trdgerstirke von ca. 0,075 mm
LEISTUNGSDATEN
Emtwicklungszel 40...388 Sekunden {in 50 Stufen einstellbar)
 Verswheilungskapaxitit Filme pro Stunde
bei Entwicklungszeit 60 s 905 120 s 190 s
Kleinbildfilme/36 Aufn. 44 30 22 14
Kleinbildfilme/24 Aufn, 62 40 30 18
Roflfilme Typ 120 76 50 38 24
Rollfilme Typ 220 44 28 22 14
ABMESSUNGEN /GEWICHT
Mafle Héhe 1540 mm
Bereite 530 mm
Tiste 997 mm
Gewicht 184 kg leer _
218kg befiillt, ohne Wasservarrat und Regenerierlésungen
WASSERVERSORGUNG
Purchlavimenge Insgesamt 7.5 |/min {Minimum)
Whlsserungsbad WS1 4,01/min
Sprihwésserung W52 1,5 /min
Kishlwasser 2.01/min
Wassertemperalvr Zulassiger Bereich 15°C ... 20°C
ARBEITSTANKS
Fassungsvermégen Entwicklertank 10 Liter
Fixierbadiark 13 Liter
Waissarungstank WS1 7 liter
Sprihwiasserungstank WS2 -
SchluBwésserungstank WS3 4 liter




TECHNISCHE DATEN

REGENERIERBEHALTER
Fassungsvarmégen Entwickler-Regenerator 10 Liter {1 Kanister)
Fixierbad 10 Liter {1 Kemister)
SchluBwéisserungsldsung 10 Liter {1 Kanister)
ABWASSER UND LOSUNGS-AUFFANGBEHALTER
Ahvrasser MindestAufnahmevermégen 7.5 1/ win
Lasungs-Auvffanghehilter Entwickler-Uberlauf 10 Liter {1 Kanister)
Fixierbad-Ubetauf 10 Liter {1 Kanister)
STROMVERSORGUNG
Elakirische AnschluBduten Einphasen-Wechselstrom
Spanriung Frequenz Stromstdrke  Leistungsaufnahme
200V - 50/6QHz 13,5 A 2,7 kvA
210V 50/60 Hz 14,1 A 2,9 kvA
220V 50/60 Hz 14,6 A 3,2 kVA
230V 50/60 Hz 130A 3,0 kvA
240¥ 50/60 Hz 13,4 A 3,2 kYA
Das Gertt mul3 Uber einen mit 16 A abgesicherten Netzirennschalter
an das Sromnstz angeschiossen werden
ZUBEHOR
Standardzvbohér Handkurbel 1 Regenerierbehéiller 3
Wird mit der Entwicklungsmaschine Schleppkarten 25 Auffangbehdlier 2
ILIFCRD ILFOLAB FP40 ausgeliefert Klebelehre [ KleinbildPotronenhalter 2
Klebebandrolle 1 roter Exzenterhebel-Andruckstab
Wasserflasche 1 Wasservorratsiank 1
Filtereinséitze 3 BedienpultEtikett {dt. /franz. /ital.)
Tankdeckel 3 Werkzeugtasche mit
Sicherungen 4 — Schraubendreher 2
Schléuche 3 — Schraubenschliissel 3
Schlavchschellen 6 - Inbusschlizssel 2
Q0°Rohrkrimmer 3 - Kreuzschlitz-
Filmeffangbehdlter 1 schraubandreher 1

Sonderzubehér
Nehmen Sie wegen Detailfragen mit
lhrer ILFORD-Veriretung Kontakt auf

Kleinbild-/16-mm-Melerwaren-Verarbeltungssatz aus Filmmagazin und
Aubwickelgerét, jeweils mit Kleinkifd- und 16mm-Spulensatz

Klebebandspender
Filmriickholer
FilmriickholerKlebeband
Filmumspulgerst
Filmwechselbox

110er Filmmagazin
120er/220er Filmmagazin
126er Filmagazin
Wassersteverungs-Paneel

83
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VERARBEITUNGSDATEN

VERARBEITEN MIT ILFORD-PRODUKTEN

Arbeiistankidsungen Entwickler ILFOTEC RT RAPID, Filmentwickler mit Starter,
' nach Standard-Gebrauchsenweisung anzusefzen
Fixierbad HYPAM, Schnellfixierbad, Verdiinnung 1+4,
es sollte KEIN Hértemittel verwendet werden
SchluBbad ILFOTOL, Netzmitiel, Verdiinnung 2...5 ml /1
Regenerierlésungen Entwickler ILFOTEC RT RAPID, Filmentwickler-Regenerator,
- nach StandardGebrauchsanweisung anzusetzen,
fir die Regenerierlsung KEINEN Starter verwendenl
Fixierbad Wie enfsprechende Arbeitstanklsung
Schiubad Wie entsprechende Arbeitstankldsung
Empfohleno Die folgenden Temperaturen und Regenerierrcten sind zur Einstellung
Verarheitungshedingungen an der Entwicklungsmaschine ILFOLAB FPA0 empfohlen

Temperatureinstellung

Entwickler 26°C
Fixierbad 26°C
Trockner 45°C

Hinweis: Die Trocknerlemperatur wird gegeniber dem eingesteliien
Wert cutomatisch um 5 °C erhéht, wenn 120er oder 220er Rollfilme
verarbeilet werden.

Regenerierrateneinstellung [Pumpdaver)

Entwickler 6,0 Sekunden = 18 ml je Kleinbildfilm/36 Aufn,
Fixierbad 10,8 Sekunden = 45 ml je Kleinbildfilm/36 Aufn.
Sehlufdbad 23,0 Sekunden = 70 ml je Kleinbildfilm,/36 Aufn.
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VERARBEITUNGSDATEN

VERARBEITEN MIT ILFORD-PRODUKTEN

4 Charakieristische 1 Hochempfindliche Filme
Entwicklungszeiion Entwicklungszeit bei genutzter Empfindlichkeit [E-Werd)
400/27 800/30 1600/33 3200/36

ILFORD HP5 Plus 60's 81s 120s 166 s
ILFORD 400 DEITA 81s 1005 - -
Agfa AP 400 71s 9is 127 1665
Fuji Neopan 400 81s 100s 142 5 1765
Fuji Neopan 1600 - 60 s 81s 1275
Kodak T-max 400 1s 1085 1535 188s
Kodak Tri-X 81s 100 142 s 1765
Kodak Tmax 3200 - 1005 1205 1425
- Nichtempfohlen

2  Mitielempfindliche Filme
Entwicklungszeit bei Belichtung entsprechend Nennempfindiichkeit

(LFORD FP4 Plus 50s
ILFORD TOO DEITA 50s

Agfa APX 100 71s

Kodak Tmax 100 91 s
Kodetk Plog-X 50

3 Niedrigempfindliche Filme
Entwicklungszsit bei Belichtung entsprechend Nennempfindlichkeit

ILFORD PAN F Flus 50s

Agfa APX 25 71

a5




EMISSIONSDATEN

ENTWICKLUNGSMASCHINE ILFOLAB FP40

1 Geriiuschipegel 56 ...57 dB (A)
2 Dampfentwickiung SO, nicht feststellbar {untere Melgrenze 0,25 ppm)
NH3: nicht feststellbar [untere Mefgrenze C,5 ppm)

Glutaraldshyd:  nicht feststellbar juntere Mefgrenze 0,25 ppm)

3 Abfell an verbrauchien Lésungen

Die folgenden Tabellen enthalten Informationen, die es lhnen ermagli-
chan, die zum Gebkrauch mit der Entwicklungsmaschine [LFOLAB FPAQ
empfohlenen ILFORD-Chemikalien umweltvertréiglich zu verwenden.
Orilich fir die Abfallentsorgung geltende Vorschrifien sind in jedem
Falle zu beachten. Abfélle aus der fotografischen Verarbeitung diirfen
ohne vorherige Friaubnis nicht Gber dos &ffentliche Abwasserneiz oder
wie Hausmill entsorgtwerden. Im folgenden bedeuten g/l = Gramm
pro Liter und ppm = Teile auf eine Million [parts per million).

Entwickler ILFOTEC RT RAPID
Auf Arbeitskonzentration verdinnter Entwickler ILFOTEC RT RAPID er-
zeugt Abkall, der folgende typische Bestandieile enthdl:

Bestandteil Konzeniralion
Hydrochinon und dessen Oxidationsprodulde 5...10g/l
Carbenatonen 15...259/
Bromid-lonen 2..4¢9/1
Glutaraldehyd 7..10g/
Chemischer Sauerstoffbedarf [CSB} . 40g/1
pH-Wert des EntwicklerAbfalls 25..97
Fixierbad HYPAM

In der Verdiinnung 1 +4 erzeugt Fixierbad HYPAM Abkall, der folgende
typische Bestandteile enthdlt:

Restandteil Konzentration
Ammoniurnlonen 20...40¢/1
Thiosulfatlonen 50...100g/
Borstiure 1...5g/1
Silber 5..7g/
Bromiddonen 4..8g/
Chemischer Sauerstoffbedarf [CSB) 50¢/1
pH-Wert des Fixierbad-Abfalls 51..55

Wasserungsbad 1

Bei einer WasserDurchfluBrate von 5 Liter/min ist Silber der einzige
erwdihnenswerte Bestandteil des Abwassers. Alle anderen aus dem
Fixierbadltank verschleppten Chemikalien sind auf 1/250 der norme:-
len Kenzentration verdiinnt und kénnen daher vernachldssigt werden,

Beslandieil Konzentration
Silber {im Wasserungstank 1 und typisch 0,03 g/1 (30 ppm)
im WasserUberlauf)
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Avstrodien
JLFORD Anitec Pry Lid
PO Box 144

Mt Waverley
Victoria 3149

Belgien

ILFORD Anitec NV/SA
Eigenlostraat 21
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C/Monturicl 13 '
E-08912 Badolong

Barcslona

USA

ILFORD PHOTO USA
West 70 Century Road
PO Box 288

Paramus

New Jersey 07653

Falls thr Land hier nicht genannt ist,
wenden Sie sich bifte an:

Export Eastern Hemisphere

. ILFORD Anitac NY/SA

Eigenlostraat 21
B8-2100 SintNiklaas

Laufende Verbesserungen der IFORD-Produkte kénnen
zu Anderungen in Konstruktion, Design oder lechnischen
Daten fihren ~ manchmal auch erst nach Fertigstellung
der Bedienungsanieitungen und anderer Druckschriften.
ILFORD behdt sich deshalb das Recht auf Anderungen
ohne Ankiindigung vor. Die Einhcliung der einschlégigen
gesetzlichen Vorschriften bleibt jedoch auch im Falle von
Verbesserungen stefs gewdhrleistet.

Die in Yersalien gedruckten Produktnamen sind
ILFORD-Markenbezeichnungen,

ILFORD Limited Mobberley Cheshire
Printed in Germany
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